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Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 10 stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki zgtos
przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.
Do arkusza dotgczona jest KARTA ODPOWIEDZI, na ktérej w oznaczonych miejscach:

— wpisz oznaczenie kwalifikacji,

— zamaluj kratke z oznaczeniem wersji arkusza,

— wpisz swoj numer PESEL*,

— wpisz swojg date urodzenia,

— przyklej naklejke ze swoim numerem PESEL.

Arkusz egzaminacyjny zawiera test sktadajgcy sie z 40 zadan.

Za kazde poprawnie rozwigzane zadanie mozesz uzyskaé¢ 1 punkt.

Aby zdaé czesc¢ pisemng egzaminu musisz uzyskac co najmniej 20 punktow.
Czytaj uwaznie wszystkie zadania.

Rozwigzania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI dtugopisem lub piérem z czarnym tuszem/
atramentem.

Do kazdego zadania podane sg cztery mozliwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nastepujgcy
uktad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI:

(Al | B8] | [ | [B]

Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.
Wybierz wtadciwg odpowiedz i zamaluj kratke z odpowiadajgca jej literg — np., gdy wybrates$ odpowiedz
uA":

| SECIRECRD

Staraj sie wyraznie zaznacza¢ odpowiedzi. Jezeli sie pomylisz i btednie zaznaczysz odpowiedz, otocz
ja kotkiem i zaznacz odpowiedz, ktorg uwazasz za poprawng, np.

W =|c|m

Po rozwigzaniu testu sprawdz, czy zaznaczyte$s wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI
i wprowadzites wszystkie dane, o ktérych mowa w punkcie 2 tej instrukgiji.
Arkusz oraz karte odpowiedzi przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢

Uktad graficzny
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Zadanie 1.

Wode nalezy stosowac do gaszenia

A. podestu drewnianego.

B. benzyny ekstrakcyjnej.

C. frezarki podczas pracy.

D. cieczy smarujgco-chtodzgcych.

Zadanie 2.

Na rysunkach zabiegowych czesci maszyn, zarysy powierzchni i krawedzie obrabiane oznacza sie

A. linig grubg przerywang, natomiast pozostate (nieobrabiane) zarysy i krawedzie linig cienkg ciggta.
B. linig cienkg ciagta, natomiast pozostate (nieobrabiane) zarysy i krawedzie linig cienkg falista.
C. linig grubg ciggta, natomiast pozostate (nieobrabiane) zarysy i krawedzie linig cienka falistg.
D. linig grubg ciggta, natomiast pozostate (nieobrabiane) zarysy i krawedzie linig cienkg ciagta.

Zadanie 3.

Ktory zabieg obrébki skrawaniem nalezy wykonaé na powierzchni oznaczonej na rysunku Tr24x57?

A. Nacinanie gwintu.  Tr24x5
B. Nacinanie uzebienia. i
C. Frezowanie rowka pod wpust. |
D. Frezowanie powierzchni ptaskie;. ‘

|
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Zadanie 4.

Dokumentacja techniczna obrabiarki nie zawiera

A. rysunkow operacyjnych.

B. wykazu czesci zamiennych.

C. normatywow remontowych.

D. widoku zewnetrznego maszyny.

Zadanie 5.
Rysunek 1. Rysunek 2. Rysunek 3. Rysunek 4.

Na ktérym rysunku przedstawiono symbol graficzny bedgcy oznaczeniem zabieraka statego?

A. Na rysunku 1.
B. Na rysunku 2.
C. Na rysunku 3.
D. Na rysunku 4.
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Zadanie 6.

Masowo produkowane watki rozrzadu po procesie nhaweglania i hartowania poddawane sg
A. toczeniu.

B. frezowaniu.

C. szlifowaniu.
D. wiérkowaniu.

Zadanie 7.
Odczytaj z przedstawionego rysunku wynik pomiaru suwmiarka.
A. 3,80 mm

B. 4,34 mm Skala gléwna

C.4,55 mm ||||||||||
D. 4,75 mm LEECEE L L L |||I [ DL

Skala noniusza T

Zadanie 8.

Sprawdzian przedstawiony na rysunku stuzy do kontroli

A. Srednicy watkow.

B. bicia promieniowego watkow.

C. rownolegtosci czopow watow.

D. chropowatosci powierzchni watkow.

Zadanie 9.

Wskazanie suwmiarki z czujnikiem zegarowym wynosi

A. 2,89 mm
B. 10,90 mm
C. 25,30 mm
D. 28,90 mm

Zadanie 10.

Obroébka, w ktdrej przedmiot obrabiany jest nieruchomy, a narzedzie wieloostrzowe wykonujgc ruch
prostoliniowy zbiera caty naddatek podczas jednego przejscia, jest

A. honowanie.

B. przecigganie.
C. gwintowanie.
D. rozwiercanie.
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Zadanie 11.

Do nacinania uzebien kot zebatych w produkcji jednostkowej najbardziej uzasadniony ekonomicznie jest
zakup i stosowanie

A. diutownicy Maaga.

B. dtutownicy Fellowsa.

C. frezarki uniwersalnej z podzielnica.

D. frezarki pionowej ze stotem magnetycznym.

Zadanie 12.

Na rysunku noza tokarskiego strzatkg oznaczona jest powierzchnia

A. natarcia.

B. przytozenia.

C. goérna trzonka noza.

D. pomocnicza przytozenia.

Pomocnicza
krawedz skrawajaca

Glowna
krawedz skrawajaca

Zadanie 13.

Ktore ze zjawisk zwigzanych z oddziatywaniem ostrza narzedzia na warstwe wierzchnig ma najmniejszy
wptyw na wytrzymatos$¢ przedmiotu obrabianego?

A. Zgniot powierzchni podczas obrobki.

B. Utwardzenie powierzchni podczas obrébki.

C. Narost na ostrzu powstajgcy podczas obrébki.
D. Naprezenia wtasne powstate podczas obrébki.

Zadanie 14.

Przelicz i dobierz wartos¢ posuwu minutowego dla predkosci obrotowej wrzeciona tokarki wynoszgcego
600 obr/min i posuwu 0,1 mm/obr. Skorzystaj z zaleznosci f; = fo-n [mm/min]

A. 0,6 mm/min

B 6 mm/min
C. 60 mm/min
D. 600 mm/min
Zadanie 15.

Przedstawiony symbol graficzny jest oznaczeniem (w widoku z gory) podpory

A. statej.

B. wahliwej.
C. regulowane;. O

D. samonastawne;j.
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Zadanie 16.

Podczas toczenia zewnetrznej powierzchni walcowej watek o srednicy 30 mm i dlugosci 200 mm zostat
zamocowany wyfgcznie w uchwycie trojszczekowym samocentrujgcym. Wykonane watki w serii probnej
posiadaty zbyt duze odchytki ksztattu. W takim przypadku kolejne obrabiane watki nalezy toczy¢

A. z podparciem ktem.

B. z wiekszym posuwem.

C. ze stalg predkoscig skrawania.

D. z zamocowaniem na tarczy tokarskie;.

Zadanie 17.
Dziatka elementarna przedstawionego czujnika zegarowego wynosi
A. 0,01 mm
B 0,1 mm
C. 1 mm
D 10 mm
Zadanie 18.

Ktory przyrzad stosuje sie do pomiaru $rednicy watka @20*993?

A. Mikromierz zewnetrzny.

B. Suwmiarke uniwersalng.

C. Srednicéwke mikrometryczna.
D. Wysokosciomierz suwmiarkowy.

Zadanie 19.

Do pomiaru szerokosci rowka wpustowego 10N9 nalezy zastosowac

A. sprawdzian szczekowy.
B. mikromierz wewnetrzny.
C. suwmiarke uniwersalng.
D. srednicéwke mikrometryczna. =

10NS

Zadanie 20.

Przedstawionym na rysunku uchwytem obrobkowym jest imadto
A. dorur.

B. Slusarskie.

C. kowalskie.
D. szlifierskie.
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Zadanie 21.

Oprzyrzgdowaniem przeznaczonym do
A. podtrzymka.

B. uchwyt oraz kiet.

C. uchwyt specjalny.

D. suport poprzeczny.

Zadanie 22.

Mechanizmem tokarki przedstawionym
A. imak wielonozowy.

B. podzielnica uniwersalna.

C. tarcza tokarska modutowa.
D. uchwyt tokarski czteroszczekowy.

Zadanie 23.
Frez pitkowy mocuje sie
A. na trzpieniu frezarskim.

B. w uchwycie wiertarskim.
C. z wykorzystaniem tulei redukcyjne;j.

toczenia dtugich watow jest

na rysunku jest

D. bezposrednio we wrzecionie frezarki.

Zadanie 24.
%\
Rysunek 1. Rysunek 2. Rysunek 3.

Na ktoérym rysunku przedstawiono n6z tokarski oprawkowy do rowkéw prostych?

A. Na rysunku 1.
B. Na rysunku 2.
C. Na rysunku 3.
D. Na rysunku 4.
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Zadanie 25.

Ktorej czynnosci nie wykonuje sie przed toczeniem powierzchni stozkowych?

A. Przesuwania osi konika.

B. Skrecania san narzedziowych.
C. Zdemontowania konika z toza.
D. Przymocowania liniatu do toza.

Zadanie 26.
Na przedstawionym rysunku operacyjnym zaznaczono obrdbke _v'@
A. otworu @9H7.

B. otworu @32H7.

C. zewnetrznej srednicy @56.
D. zewnetrznej Srednicy @98.

HOHT

298
& 3247
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Zadanie 27.

Srednica pétfabrykatu do wykonania watka gtadkiego wynosi 200 mm, a $rednica watka po obrébce wynosi
184 mm. Jakg gtebokos¢ skrawania powinien nastawi¢ operator, aby wykona¢ obrébke dwoma
jednakowymi przejsciami narzedzia?

A. 50mm
B. 4,0 mm
C.2,5mm
D. 1,2 mm

Zadanie 28.

Przyczyng wytamania ostrza ptytki skrawajgcej moze byé
A. zbyt duzy posuw.

B. zbyt maty posuw.

C. za mata szybkos¢ skrawania.
D. za mata gtebokos¢ skrawania.
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Zadanie 29.

Punkt zerowy frezarki CNC oznaczony jest na rysunku cyfrg

A1
B. 2
C.3
D.4

Zadanie 30.

Ktérym znakiem / symbolem rozpoczyna sie komentarz w programie dla obrabiarki sterowanej numerycznie
przy pomocy kodow ISO?

A %
B. (
C.—-
D.?

Zadanie 31.

Do zakonczenia podprogramu stuzy funkcja
A. M30

B. M17

C. M08
D. M03

Zadanie 32.

Cykle state stosuje sie np. w celu programowania
A. gwintowania nozem.

B. definiowania narzedzi.

C. zatagczenia obrabiarki CNC.
D. wylgczenia obrabiarki CNC.
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Zadanie 33.

Ktory fragment programu posiada poprawne wartosci parametrow cyklu wiercenia otwordéw potozonych
na okregu?

A. G77 X50 Y40 B30 D60 A0 S6 Vi g
B. G77 X50 Y40 B30 D90 A0 S6 /®/ \&
C. G77 X50 Z40 B30 D45 A90 S6 A | 08
D. G77 X50 Y40 B30 D45 A180 S6 Y
L ~
1 ele
5) 1

50 ' X

Znaczenie parametrow: B — promien okregu,
D — kat miedzy otworami, A — kat pierwszego
otworu z osig X, S — liczba otwordéw.

Zadanie 34.

Przedstawiony symbol graficzny stosowany na rysunkach operacyjnych dla obrabiarek sterowanych
numerycznie jest oznaczeniem punktu

A. wymiany narzedzia.

B. odniesienia narzedzia.

C. rozpoczecia programu.

D. referencyjnego obrabiarki.

Zadanie 35.

Przedstawione na rysunku pokretto na pulpicie sterowniczym tokarki CNC stuzy do zmiany

A. predkosci posuwu.

B. predkosci skrawania.
C. predkosci obrotowe;.
D. gtebokosci skrawania.

MV %

Zadanie 36.

Podczas proby uruchomienia tokarki CNC z hydraulicznym uchwytem samocentrujgcym na sterowniku
obrabiarki pojawit sie komunikat: ,przekroczony zakres mocowania”. W celu skutecznego uruchomienia
obrabiarki nalezy

A. skasowac komunikat.

B. zignorowa¢ komunikat.

C. zmieni¢ zakres mocowania szczek.

D. zwiekszy¢ site mocowania materiatu obrabianego.
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Zadanie 37.

Rysunek 1.

Rysunek 3. Rysunek 4.

Na ktérym rysunku przedstawiono oprawke narzedziowg stuzgcg do mocowania nozy o kwadratowym
przekroju trzonka?

A. Na rysunku 1.
B. Na rysunku 2.
C. Na rysunku 3.
D. Na rysunku 4.

Zadanie 38.

Pojawienie sie krateru na powierzchni natarcia ptytki wieloostrzowej przedstawionej na rysunku
spowodowane jest zuzyciem

. krater na
A. cieplnym. i S
B. dyfuzyjnym. natarcia

C. adhezyjnym.
D. zmeczeniowym.

Zadanie 39.

Frezy pitkowe mocuje sie z zastosowaniem
A. tulei redukcyjne;j.

B. oprawki zaciskowe;j.

C. trzpienia frezarskiego.
D. trzpienia zabierakowego.

Zadanie 40.

Podstawg komunikacji werbalnej jest
A. ruch dtoni.

B. mowa ciata.

C. mimika twarzy.
D. jezyk méwiony.
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