CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu
EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi
Oznaczenie kwalifikacji: MEC.08
Czas trwania egzaminu: 60 minut
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Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 11 stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki zgtos
przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.
Do arkusza dotgczona jest KARTA ODPOWIEDZI, na ktérej w oznaczonych miejscach:

— wpisz oznaczenie kwalifikacji,

— zamaluj kratke z oznaczeniem wersji arkusza,

— wpisz swoj numer PESEL*,

— wpisz swojg date urodzenia,

— przyklej naklejke ze swoim numerem PESEL.

Arkusz egzaminacyjny zawiera test sktadajgcy sie z 40 zadan.

Za kazde poprawnie rozwigzane zadanie mozesz uzyskaé¢ 1 punkt.

Aby zdaé czesc¢ pisemng egzaminu musisz uzyskac co najmniej 20 punktow.
Czytaj uwaznie wszystkie zadania.

Rozwigzania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI dtugopisem lub piérem z czarnym tuszem/
atramentem.

Do kazdego zadania podane sg cztery mozliwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nastepujgcy
uktad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI:

(Al | B8] | [ | [B]

Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.
Wybierz wtadciwg odpowiedz i zamaluj kratke z odpowiadajgca jej literg — np., gdy wybrates$ odpowiedz
uA":

| SECIRECRD

Staraj sie wyraznie zaznacza¢ odpowiedzi. Jezeli sie pomylisz i btednie zaznaczysz odpowiedz, otocz
ja kotkiem i zaznacz odpowiedz, ktorg uwazasz za poprawng, np.

W =|c|m

Po rozwigzaniu testu sprawdz, czy zaznaczyte$s wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI
i wprowadzites wszystkie dane, o ktérych mowa w punkcie 2 tej instrukgiji.
Arkusz oraz karte odpowiedzi przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢

Uktad graficzny
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Zadanie 1.
Dokumentem, w ktorym zawarte sg prawa i obowigzki pracownika w zakresie bezpieczenhstwa i higieny
pracy jest

A. Kodeks pracy.

B. Polska Norma.
C. Instrukcja BHP.
D. Regulamin pracy.

Zadanie 2.

Informacje o stanie powierzchni po okreslonej obrébce na rysunku technicznym odczytuje sie
A. z fancuchow wymiarowych.

B. ze znakow chropowatosci.

C. ze znakéw wymiarowych.
D. z tolerancji potozenia.

Zadanie 3.

D

Rysunek 1.

<
o
-
|
-

Rysunek 3. Rysunek 4.
Na ktérym rysunku przedstawiono element konstrukcyjny zakohczony gwintem?
A. Na rysunku 1.
B. Na rysunku 2.

C. Na rysunku 3.
D. Na rysunku 4.

Zadanie 4.

Dobdér smaréw i innych materiatow eksploatacyjnych urzadzenia dokonuje sie na podstawie
A. karty maszynowej.
B. karty gwarancyjnej.

C. warunkow odbioru technicznego.
D. dokumentac;ji techniczno-ruchowe;.
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Zadanie 5.

Przedstawiony symbol graficzny na rysunkach i schematach jest oznaczeniem

A. zaworu.

B. dtawika.

C. zbiornika.
D. manometru.

Zadanie 6.

koto 7,

gdzie:
dp1- $rednica podziatowa kota Z1
dp2- Srednica podziatowa kota Z2

Ktory wzor nalezy zastosowac do ustalenia odlegtosci ,,a” miedzy osiami wspotpracujgcych két zebatych
Zy oraz Z,?

d,y+d,-

pl p2
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C = >
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Zadanie 7.

Z ktérego materiatu nalezy wykonac¢ néz tokarski przeznaczony do obrébki stali?

A. Zeliwa szarego.

B. Stali szybkotnacej.

C. Staliwa stopowego.

D. Aluminium hutniczego.

Zadanie 8.

Lejnos¢ materiatu konstrukcyjnego zalicza sie do wiasnosci
A. chemicznych.

B. magnetycznych.

C. technologicznych.
D. wytrzymatosciowych.
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Zadanie 9.

Tabela zalecanych wielkosci nominalnych wiertet do obrébki otworéw
pod wybrane gwinty metryczne
o . . Skok gwintu Srednica wiertla pod gwint
znaczenie gwintu
[mm] [mm]
M18x1,5 1,5 16,50
M18x2 2,0 16,00
M18 2,5 15,50
M20x1 1,0 19,00
M20x1,5 1,5 18,50
M20x2 2,0 18,00
M20 2,5 17,50

Na podstawie informacji zamieszczonych w tabeli, wskaz oznaczenie gwintu, dla ktérego otwér nalezy
wykonac wierttem o srednicy 18 mm.

A. M18
B. M20
C. M18x2
D. M20x2

Zadanie 10.

Do zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji stalowych warstwg metaliczng stosuje sie

A. powioki cynkowe.

B. emalie ceramiczne.

C. farby chemoutwardzalne.
D. farby chlorokauczukowe.

Zadanie 11.

Ktore potgczenie zaliczane jest do roztgcznych?

A. Klejone.

B. Lutowane.
C. Gwintowe.
D. Zgrzewane.

Zadanie 12.
Rysunek przedstawia gotowy element wykonany z ptaskownika. Diugosé poczatkowg tego ptaskownika
przed gieciem oblicza sie ze wzoru - b
AL=a+b+c = =)\
B.L=a+b+c+2g . - i
C.L=a+b+c+21mR o
D.L=a+b+c+2() S o
.
-5
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Zadanie 13.
Ktory materiat charakteryzuje sie dobrg spawalnoscig?

A. Duraluminium.

B. Stal niskoweglowa.

C. Zeliwo modyfikowane.
D. Staliwo wysokoweglowe.

Zadanie 14.
Prety okragte
Srednica Masa 1 m preta okragtego
d [mm] [ka]

Stal Aluminium Miedz

6 1,58 0,54 1,76

20 2,47 0,85 2,80

d 25 3,85 1,33 4,37

30 5,55 1,91 6,29

Korzystajgc z informacji zamieszczonych w tabeli, okresl mase 1 m preta okrggtego miedzianego
o $rednicy d = 20 mm.

A. 2,80 kg
B. 3,85 kg
C. 4,37 kg
D. 5,55 kg

Zadanie 15.

Oblicz dtugos¢ drutu o srednicy 1 mm, potrzebng do wykonania sprezyny o 10 zwojach i sredniej Srednicy

sprezyny 10 mm.
prezyny Do obliczen wykorzystaj zaleznos¢:

A. 100 mm L
B. 250 mm YR,
C. 314 mm .
gdzie:
D. 350 mm L - dtugosé drutu,

Do - $rednia srednica sprezyny,
n - liczba zwojéw,

Zadanie 16.

Rysunek 1. Rysunek 2. Rysunek 3. Rysunek 4.
Na ktérym rysunku przedstawiono sprawdzian do kontroli promieni?

A. Na rysunku 1.
B. Na rysunku 2.
C. Na rysunku 3.
D. Na rysunku 4.
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Zadanie 17.
Sprawdzian przedstawiony na rysunku jest wykorzystywany podczas kontroli

A. rowkéw teowych.

B. gwintow zewnetrznych.

C. gwintéw wewnetrznych.

D. powierzchni stozkow Scietych.

Zadanie 18.
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Rysunek 1. Rysunek 2. Rysunek 3. Rysunek 4.

Na ktérym rysunku przedstawiono pilnik z nacieciem jednorzedowym dwukierunkowym?

A. Na rysunku 1.
B. Na rysunku 2.
C. Na rysunku 3.
D. Na rysunku 4.

Zadanie 19.
Na rysunku przedstawiono przedmiot podczas toczenia

A. rowka wewnetrznego.
B. gwintu zewnetrznego.

C. powierzchni czotowej zewnetrzne;.
D. powierzchni walcowej wewnetrznej.

Zadanie 20.
Kolejnos¢ przeprowadzanych zabiegow i operacji przy wykonywaniu otworow dokfadnych jest nastepujgca

A. wiercenie, rozwiercanie zgrubne i rozwiercanie wykanczajgce.
B. wiercenie, pogtebianie zgrubne i pogtebianie wykanhczajace.
C. wiercenie, powiercanie i rozwiercanie wykanczajace.

D. wiercenie zgrubne, wiercenie wtérne i rozwiercanie.
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Zadanie 21.

Przyczyng pekania materiatu podczas giecia jak na przedstawionym rysunku jest

A. niewfasciwy kierunek giecia do widkien materiatu.
B. przeprowadzenie procesu giecia na goraco.

C. nieodpowiedni ciezar miotka.

D. zbyt mata sita giecia.

Zadanie 22.

Liniat krawedziowy stuzy do

A. mierzenia skoku gwintu.

B. mierzenia bicia promieniowego.

C. sprawdzania ptaskosci powierzchni.

D. sprawdzania prostopadtosci powierzchni.

Zadanie 23.

Na rysunku przedstawiono kontrole metodg poréwnawczg

A. Srednicy gwintu zewnetrznego.
B. chropowatosci powierzchni.

C. szczelnosci powierzchni.

D. plastycznosci materiatu.

Zadanie 24.

: 7

N\ J‘f
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Schemat 1. Schemat 2. Schemat 3. Schemat 4.

Na ktérym schemacie obrébki skrawaniem przedstawiono zabieg toczenia powierzchni czotowej?

A. Na schemacie 1.
B. Na schemacie 2.
C. Na schemacie 3.
D. Na schemacie 4.

Zadanie 25.

Zabieg radetkowania stosuje sie na powierzchniach
A. wewnetrznych rurociggow.

B. tgczonych elementow zamiast kleju.

C. opon w celu wyeliminowania poslizgu.
D. pokretet w celu wyeliminowania poslizgu.
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Zadanie 26.

Do podstawowych elementow tokarki ktowej zalicza sie

A. wrzeciono, skrzynke posuwow, suwak roboczy i konik.

B. wrzeciennik, skrzynke posuwow, wspornik ze stotem i konik.

C. wrzeciennik, skrzynke posuwow, suport narzedziowy i konik.

D. wrzeciennik, skrzynke posuwow, naped sciernicy i Srube pociggowa.

Zadanie 27.

Obroébke otworéow wewnetrznych prostokgtnych mozna przeprowadzi¢ z zastosowaniem

A. pity ramowe;j.

B. pilarki tarczowe;j.

C. wiertarki stotowe;.

D. przeciggarki poziome;j.

Zadanie 28.

Ktory przyrzad obrobkowy przedstawiono na rysunku?

A. Stot pionizujacy.

B. Imadto samonastawne.
C. Obrotnice uniwersalng.
D. Podzielnice uniwersalna.

Zadanie 29.

Ktore narzedzia stosuje sie do obrdobki maszynowej powierzchni ptaskich?
A. Frezy walcowe.

B. Wytaczadta kasetowe.

C. Pogtebiacze stozkowe.
D. Gwintowniki maszynowe.
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Zadanie 30.

Wiertta ze stali szybkotnacej Wlertl_a 2T L
spiekanych

- > - @ o
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116°+118° 118° 118° 140° 85°+90° 50° 118° 130° 140°

Na podstawie danych w tabeli, dobierz wartos¢ kata wierzchotkowego wiertta z weglikdw spiekanych
do wiercenia w stali hartowane;.

A. 50°
B. 118°
C. 130°
D. 140°

Zadanie 31.

Ktore potgczenie nalezy do grupy potaczen roztgcznych?
A. Klejone.

B. Spawane.

C. Lutowane.
D. Wpustowe.

Zadanie 32.

7772 _ /4 4 il |
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Rysunek 1. Rysunek 2. Rysunek 3. Rysunek 4.
Na ktérym rysunku przedstawione jest potgczenie zgrzewane?
A. Na rysunku 1.
B. Na rysunku 2.

C. Na rysunku 3.
D. Na rysunku 4.

Zadanie 33.

Do obrdébki lica spoin stosuje sie
A. pite ramowa.

B. szlifierke katowa.

C. wiertarke stotowa.

D. szlifierke do watkow.
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Zadanie 34.
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Rysunek 1. Rysunek 2. Rysunek 3. Rysunek 4.

Na ktérym rysunku przedstawiono tgcznik do wykonania potgczenia nitowanego?

A. Na rysunku 1.
B. Na rysunku 2.
C. Na rysunku 3.
D. Na rysunku 4.

Zadanie 35.

W ktérym potgczeniu stosowane sg elementy przedstawione na rysunku?

A. Spawanym.
B. Skrecanym.
C. Nitowanym.
D. Lutowanym.

Zadanie 36.

Rysy, wykruszenia, tuszczenie i mikropekniecia elementéw narzedzi skrawajgcych zalicza sie do procesu
A. zuzycia.

B. naprawy.

C. trwato$ci.
D. regeneradji.

Zadanie 37.

Wytarcie prowadnic toza tokarki prowadzi do powstawania
A. minimalnej iloci ciepta w materiale obrabianym.

B. niewielkiej ilosci wioréw podczas procesu skrawania.

C. niedoktadnosci wymiarowej podczas procesu toczenia.
D. gtadkiej powierzchni elementdw obrabianych na tokarkach.

Zadanie 38.

W procesie remontu, weryfikacja zespotdw i czesci ma na celu
A. regulacje mechanizmow.

B. odbidr techniczny podzespotow.

C. dopasowanie czesci maszyn w czasie montazu.
D. zakwalifikowanie czesci do wymiany lub regenerac;ji.
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Zadanie 39.

W ktérej metodzie spawania nalezy zastosowac materiaty przedstawione na rysunku?

A. Plazmowe;j.

B. tukiem krytym.

C. W ostonach gazowych.

D. tukowej elektrodami otulonymi.

Zadanie 40.

Zasady savoir-vivre pracownika nie obejmujag
A. kreowania wizerunku.

B. porozumiewania sie z innymi.

C. postugiwania sie jezykiem obcym.

D. reagowania w szczegodlnych sytuacjach.
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