CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu

EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Organizacja i nadzorowanie proceséw produkcji maszyn i urzadzen
Symbol kwalifikacji: MEC.09
Czas trwania egzaminu: 60 minut

EGZAMIN ZAWODOWY
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CZESC PISEMNA

Instrukcja dla zdajacego
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Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 13 stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki zgto$
przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Do arkusza dotgczona jest KARTA ODPOWIEDZI, na ktorej w oznaczonych miejscach:

— wpisz oznaczenie kwalifikaciji,

— zamaluj kratke z oznaczeniem wersji arkusza,

— wpisz swoj numer PESEL*,

— wpisz swojg date urodzenia,

— przyklej naklejke ze swoim numerem PESEL.

Arkusz egzaminacyjny zawiera test sktadajacy sie z 40 zadan.

Za kazde poprawnie rozwigzane zadanie mozesz uzyskac 1 punkt.

Aby zdaé czes¢ pisemng egzaminu musisz uzyskac co najmniej 20 punktow.

Czytaj uwaznie wszystkie zadania.

Rozwigzania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZ| dtugopisem lub pidrem z czarnym tuszem/
atramentem.

Do kazdego zadania podane sg cztery mozliwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nastepujgcy
uktad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI:

(2] | [B] (0]

Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.
Wybierz wtasciwg odpowiedz i zamaluj kratke z odpowiadajacag jej literg — np., gdy wybrates odpowiedz
!1A”:

W E|o|@

Staraj sie wyraznie zaznacza¢ odpowiedzi. Jezeli sie pomylisz i btednie zaznaczysz odpowiedz, otocz
ja kétkiem i zaznacz odpowiedz, ktérg uwazasz za poprawna, np.

| E|c|m
Po rozwigzaniu testu sprawdz, czy zaznaczytes wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI

i wprowadzites wszystkie dane, o ktérych mowa w punkcie 2 tej instrukcji.
Arkusz oraz karte odpowiedzi przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

Powodzenia!

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc¢

Uktad graficzny
© CKE 2024



Zadanie 1
Do gaszenia pozaru gazoéw nalezy zastosowac gasnice

A. wodna.

B. pianowa.
C. ptynowa.
D. proszkowa.

Zadanie 2
Rysunek 1. Rysunek 2.
Rysunek 3. Rysunek 4.

Na ktérym rysunku przedstawiono linie stosowang w rysunku technicznym do oznaczania osi symetrii
rysowanych czesci maszyn?

A. Narysunku 1.
B. Na rysunku 2.
C. Na rysunku 3.
D. Na rysunku 4.

Zadanie 3
Kfady miejscowe przekrojow nalezy rysowac linig

A. grubg ciggta.
B. cienka ciggta.
C. grubg punktowa.
D. cienkg punktows.

Zadanie 4
Oznaczenie pasowania wedtug zasady statego watka przedstawia zapis

A. F7/h6
B. H11/d11
C. H5/js4
D. H7/u7
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Zadanie 5

w Ustauvienia resunkowe

Skok i siatka | Sledzenie biegunowe || Lokalzac)a wegledem omekbu | | ok alizacia obiel| 1

| Lokalizacia wzgl. obiekiu [F3] 7| Sledzenie lokalizacji wzgl. obiekiu [F11]
Toby lokalhzac) wezgledem obiekiu

O [¥] Punkt koficow h Baza |"v'-.r"_','|:uier2 wazystkis |
A Punkt gurnetrii b Froztopady |m|
v [+ Centrum Ie) Styczny

b} Punkt = M ajblizzzy

L k.madrant = Fozome przeciecie

#. [¥] Punkt przeciecia s Riéwraleghy

= || Przedtuzenie

Aby whacezed fledzenie od punktu lokalizacj wegledem obiekbu,
1) powydaniu polecenia preytrzyma) vzkaznik. nad tym punktem. Gdy po
é' chwili przesuniesz wakaZnik, pojawi sie wektbor fledzenia. by wkaozod
#ledzenie, ponownie praytrzyma) wakaznik nad punktem.

[l

]

| Opcie... | [ ] 4 ]| Al || Pamog

-

Na rysunku przedstawiono okno dialogowe

A. definiowania bloku.

B. kreskowania i wypetniania.

C. lokalizacji wzgledem obiektu.

D. rysowania wielu odnosnikow z opisem.
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Zadanie 6

e Znaczenie =0 Znaczenie
cyfra cyfra
0 Brak ochrony 0 Brak ochrony
1 ?C‘):m?a pred ohickiami Wigkszypr i 1 Ochrona przed pionowo spadajgcg woda
Ochrona przed obiektami wiekszymi niz Ochrona przed spadajgcg woda jesli
2 2 i .
12 mm przedmiot jest obrécony o 15 stopni
Ochrona przed obiektami wiekszymi niz Ochrona przed spadajgcg woda jesli
3 3 S : :
2,5 mm przedmiot jest obrécony o 60 stopni
4 Ochrona przed obiektami wiekszymi niz 4 Ochrona przed woda bryzgajaca ze
1 mm wszystkich kierunkéw
5 Ochrona przed kurzem 5 Ochrona przed strumieniami wody
6 Catkowita ochrona przed kurzem 6 Ochro.na.prz.ed bardzo silnym
strumieniami wody
Ochrona przed efektami zanurzenia
A R 7 : ped
w wodzie o glebokoscido 1 m
8 | 8 Ochrona przed efektami diugotrwatego
zanurzenia W wodzie

Zgodnie z informacjami podanymi w tabeli, mycie obudowy maszyny technologicznej zaliczanej do klasy
ochrony IP31 powinno odbywac sie z uzyciem

A. myjki ciSnieniowe;j.

B. wylgcznie wilgotnej szmatki.

C. szczotki moczonej w wiadrze.

D. powolnego strumienia wody z weza.

Zadanie 7
Ttoki silnikow spalinowych wytwarzane sg zwykle

A. ze stali.

B. z zeliwa.

C. z siluminu.

D. z duraluminium.

Zadanie 8
Ktorg grupe materiatdw nalezy stosowac¢ w celu zabezpieczenia czasowego czesci maszyn przed korozjg?

A. Srodki olejowe.

B. Metale niezelazne.

C. Farby proszkowe.

D. Tworzywa termoplastyczne.

Zadanie 9
Wykonanie trwatego potgczenia pomigedzy metalem i tworzywem sztucznym umozliwia

A. lutowanie twarde.
B. spawanie tukowe.
C. klejenie na zimno.
D. zgrzewanie iskrowe.
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Zadanie 10

Rysunek 1. Rysunek 2.

Rysunek 3. Rysunek 4.
Na ktérym rysunku przedstawiono sprawdzian do kontroli prostoliniowosci lub ptaskosci powierzchni?

A. Na rysunku 1.
B. Na rysunku 2.
C. Na rysunku 3.
D. Na rysunku 4.

Zadanie 11
Naprezenia w profilu zginanym momentem M = 200 Nm, przy wskazniku wytrzymatosci na zginanie
Wy réwnym 1 000 mm?3, wynoszg

A. 0,2 MPa
B. 2,0 MPa
C. 20,0 MPa
D. 200,0 MPa

Zadanie 12
W celu poszukiwania peknie¢ spoin spawanych w instalacjach chemicznych majg zastosowanie

A. tomografy rentgenowskie.

B. sprawdziany stanowiskowe.
C. maszyny wytrzymatosciowe.
D. maszyny wspétrzednosciowe.
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Zadanie 13

T
=

Na rysunku przedstawiono uktad z wykorzystaniem fozysk kulkowych

A. skosnych.
B. wzdtuznych.
C. poprzecznych.

D. dwurzedowych.

Zadanie 14
Oznaczenie d D B C
tozyska mm mm mm kN
6006 30 55 13 13,3
6200 10 30 9 5,72
6206 30 62 16 19,5
6306 30 72 19 285
d - sSrednica wewnetrzna; D - Srednica zewnetrzna; B - szerokos¢; C - nosnosé
ruchowa

Na wale o $rednicy czopa tozyskowego wynoszgcej 30 mm osadzono tozysko toczne. Szerokos¢ gniazda
pod fozysko wraz z podcieciem pod pierscien ustalajgcy wynosi 16 mm. Wymagana nosnos¢ dynamiczna
tozyska wynosi 13 kN. Na podstawie danych w tabeli, wybierz oznaczenie tozyska kulkowego, ktore nalezy
zastosowac.

A. 6006
B. 6200
C. 6206
D. 6306
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Zadanie 15
Wykres obcigzeh tetnigcych odzerowo okreslajgcy charakter obcigzen mechanicznych przedstawiono
na rysunku
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Zadanie 16
Ktore z wymienionych oznaczen naprezen dopuszczalnych dotyczy sciskania?

Zadanie 17
Ktory rodzaj produkcji charakteryzuje sie duzym udziatem prac recznych, duzg pracochtonnoscig
i unikalnoscig wyrobdéw oraz wymaga zatrudnienia pracownikdéw o wysokich kwalifikacjach?

A. Matoseryjna.

B. Jednostkowa.
C. Wielkoseryjna.
D. Srednioseryjna.

Zadanie 18
Ktora z metod przetworstwa umozliwia wykonywanie koszy na $mieci z tworzyw termoplastycznych?

A. Prasowanie.

B. Wytlaczanie.
C. Witryskiwanie.
D. Kalandrowanie.

Zadanie 19
W celu uzyskania wiekszej twardosci stali, przy mozliwie jak najmniejszych naprezeniach, nalezy stosowaé

A. stabilizowanie naturalne.

B. hartowanie zwykte.

C. hartowanie stopniowe.

D. wyzarzanie rekrystalizujgce.

Zadanie 20
W celu uzyskania twardej i odpornej na Scieranie warstwy przypowierzchniowej krzywek sterujgcych nalezy
poddac je

A. odpuszczaniu.
B. wyzarzaniu.
C. hartowaniu.
D. przesycaniu.

Zadanie 21
Poffabrykatami do obrébki skrawaniem duzych zeliwnych korpuséw w produkcji wielkoseryjnej powinny byc¢

A. odlewy.

B. wyttoczki.

C. bloki zeliwa.

D. odkuwki matrycowe.
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Zadanie 22

Catkowita dtugosc obrabianej czesci L mm

Srednica
czesci d mm do 18 18+50 50+120 120+250
naddatek a, mm

30 0,3 0,3 0,3 0,4
30+50 8.3 0,3 0,4 0,4
50+120 0,3 0,3 04 0,5
120+250 0,4 0,4 a5 0,5
250 0,4 0,5 0,5 0,6

Na podstawie danych w tabeli, okresl naddatek na szlifowanie powierzchni czotowej dla watu o srednicy
d =80 mm i dlugosci L = 90 mm.

A. 0,3 mm
B. 0,4 mm
C.0,5mm
D. 0,6 mm

Zadanie 23
Siédma klase doktadnosci wymiarowej otworu mozna uzyska¢ poprzez zastosowanie

A. pogtebiaczy.
B. nawiertakow.
C. rozwiertakow.
D. wiertet kretych.

Zadanie 24

J{ PN-EN ISO 6411 - B 2.5/8
1

W procesie technologicznym obrobki watka przedstawionego na rysunku nalezy zaplanowac operacje

A. usuniecia nakietka.

B. wykonania nakietka tukowego B 2,5/8.

C. wykonania stozka o wymiarach &2,5 x L8.

D. powiercania otworu osiowego @2,5 na dtugosci 8 mm.

Zadanie 25
Ktore potgczenie nalezy zastosowac do osadzenia kota pasowego na wale pompy hydraulicznej?

A. Nitowe.

B. Rurowe.

C. Spawane.
D. Skurczowe.
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Zadanie 26

Rysunek 1. Rysunek 2.

~

Rysunek 3. Rysunek 4.

Na ktérym rysunku przedstawiono przyrzad stosowany do montazu tozysk tocznych?

A. Na rysunku 1.
B. Na rysunku 2.
C. Na rysunku 3.
D. Na rysunku 4.

Zadanie 27

Na rysunku przedstawiono

A. podpieranie watka podtrzymka.

B. radetkowanie powierzchni watka.

C. pomiar bicia promieniowego watka.

D. osiowanie watka metodg trzypunktows.
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Zadanie 28

Rysunek 1. Rysunek 2. Rysunek 3. Rysunek 4.

Na ktérym rysunku przedstawiono noz tokarski do toczenia wzdtuznego i poprzecznego z duzg
wydajnoscig?

A. Na rysunku 1.
B. Na rysunku 2.
C. Na rysunku 3.
D. Na rysunku 4.

Zadanie 29

Dokumentem zawierajgcym kolejnos¢ wykonywanych operacji i informacje niezbedne do wykonania danej
czedci jest

A. karta operacyjna.

B. rysunek ztozeniowy.
C. karta technologiczna.
D. rysunek wykonawczy.

Zadanie 30
Gtéwnym zadaniem oprogramowania CAD jest mozliwosé

A. wykonywania rysunkéw czesci 2D i 3D.

B. nadzorowania systemow kontroli CAP.

C. generowania programow dla maszyn CNC.

D. przetwarzania modeli na instrukcje maszynowe.

Zadanie 31
Oblicz czas potrzebny na wykonanie 40 szt. tarcz, jezeli: tp, = 0,75 godziny, a tj= 0,25 godziny.
Skorzystaj ze wzoru na norme czasu na wykonanie jednej sztuki:

t

t= 24t
n
A. 240 minut.
B. 600 minut.
C. 645 minut.
D. 960 minut.
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Zadanie 32
Zgodnie ze wzorem K, = Wea roczny koszt amortyzacji obrabiarki ,K.”, dla ktérej koszt nabycia
W =540 000 zt, a roczna stawka odpisow amortyzacyjnych a = 14%, wynosi

A. 756 zt

B. 7 560 zt

C. 75600 zt

D. 7 560 000 zt

Zadanie 33
_—
— 45
95 E ,
L L E
TTTTTTT Esﬁ

30
Odczyt wskazania mikromierza zgodnie z przedstawionym rysunkiem wynosi

A. 96,037 mm
B. 96,087 mm
C. 96,37 mm
D. 96,87 mm

Zadanie 34
W celu kontroli wykonania ztgcza spawanego bez naruszenia ciggto$ci materiatu nalezy przeprowadzi¢

A. prébe udarnosci.

B. badanie penetracyjne.

C. badanie metodg Brinella.

D. statyczng prébe rozciggania.

Zadanie 35

lle két zebatych wykona operator frezarki obwiedniowej w czasie 5 dni roboczych, jezeli obrobka pakietu
sktadajgcego sie jednoczesnie z 10 kot zajmuje mu 2,5 godziny?

Uwaga: dzienny czas pracy wynosi 8 godzin, w tym wliczona jest 30 minutowa przerwa.

A. 130 sztuk.
B. 140 sztuk.
C. 150 sztuk.
D. 160 sztuk.

Zadanie 36
Celem kontroli stanu technicznego tokarki nie jest

A. obnizenie wskaznika wydajnosci.

B. zapewnienie niezawodnosci maszyny.

C. wyeliminowanie przestojow nieplanowych.
D. zapewnienie odpowiedniej jako$ci wyrobow.
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Zadanie 37
Przeglad techniczny urzgdzenia nie obeimuje

A. diagnostyki.

B. konserwaciji.

C. regulacji czesci.

D. remontu generalnego.

Zadanie 38
Remont sredni frezarki pionowej nie obejmuje

A. demontazu frezarki z fundamentu.

B. wymiany zuzytych tozysk tocznych.

C. regeneracji zuzytych $rub pociggowych.

D. wymiany uszkodzonych klindw lub wpustow.

Zadanie 39
Dokument potwierdzajgcy wydanie materiatow w celach produkcyjnych wewnatrz przedsiebiorstwa
oznaczony jest symbolem literowym

Zadanie 40
Sposobem radzenia sobie ze stresem w pracy mechanika nie jest

A. wykonywanie kilku zadan w tym samym czasie.

B. zmiana stylu zycia — odpowiednia ilo$¢ snu, ruch i dieta.

C. asertywna postawa w relacjach ze wspotpracownikami i przetozonymi.

D. skorzystanie z pomocy 0sob specjalizujgcych sie w radzeniu sobie ze stresem.
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