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Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 9 stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki zgto$
przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.
Do arkusza dotgczona jest KARTA ODPOWIEDZI, na ktérej w oznaczonych miejscach:

— wpisz oznaczenie kwalifikacji,

— zamaluj kratke z oznaczeniem wersji arkusza,

— wpisz swoéj numer PESEL*,

— Wwpisz swojg date urodzenia,

— przyklej naklejke ze swoim numerem PESEL.

Arkusz egzaminacyjny zawiera test sktadajgcy sie z 40 zadan.

Za kazde poprawnie rozwigzane zadanie mozesz uzyskaé¢ 1 punkt.

Aby zdaé czesc¢ pisemng egzaminu musisz uzyskac co najmniej 20 punktow.

Czytaj uwaznie wszystkie zadania.

Rozwigzania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI dtugopisem lub piérem z czarnym tuszem/
atramentem.

Do kazdego zadania podane sg cztery mozliwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nastepujacy
uktad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI:

(Al | B8] | [ | [B]

Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.
Wybierz wtasciwg odpowiedz i zamaluj kratke z odpowiadajgcg jej literg — np., gdy wybrates
odpowiedz ,A”:

W | G| <D

Staraj sie wyraznie zaznacza¢ odpowiedzi. Jezeli sie pomylisz i btednie zaznaczysz odpowiedz, otocz
ja kotkiem i zaznacz odpowiedz, ktorg uwazasz za poprawng, np.

W =|c|m

Po rozwigzaniu testu sprawdz, czy zaznaczyte$ wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI
i wprowadzites wszystkie dane, o ktérych mowa w punkcie 2 tej instrukgiji.
Arkusz oraz karte odpowiedzi przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢
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Zadanie 1
Spawacz przed przystgpieniem do prac spawalniczych musi odby¢ szkolenie

A. BHP.

B. RODO.

C. przeciwpozarowe.
D. z pierwszej pomocy.

Zadanie 2
Podczas spawania stali ocynkowanych wystepuje dodatkowe zagrozenie zwigzane z

A. powstawaniem ciepfa.

B. wystepowaniem zadymienia.

C. promieniowaniem swietinym.
D. parowaniem powtoki ochronnej.

Zadanie 3
W zigczach spawanych przenoszgcych wszystkie rodzaje obcigzen wykonywane sg spoiny

A. brzezne.

B. czotowe.

C. otworowe.
D. pachwinowe.

Zadanie 4
W ktérej metodzie tgczenia blach ze stali niestopowej o grubosci 14 mm nalezy wykorzystac topnik
aglomerowany lub topiony?

A. Zgrzewanie tarciowe.

B. Spawanie tukiem krytym.

C. Zgrzewanie rezystancyjne.
D. Spawanie elektrodg otulong.

Zadanie 5

Na ilustracji przedstawiono palnik do spawania metoda

A 111
B. 121
C. 131
D. 141
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Zadanie 6
Materiat dodatkowy oznaczony jako G 42 3 C1 G3Si1 wykorzystywany jest podczas spawania metodag

A 114
B. 131
C. 135
D. 142

Zadanie 7

W procesie spawania elektrodg otulong prgdem statym przy natezeniu prgdu 300 A wystepuje intensywne
zjawisko

A. ugiecia tuku.

B. hartowania stali.

C. wygaszania tuku.

D. czyszczenia katodowego.

Zadanie 8

Zwiekszenie energii liniowej spawania w spawaniu zmechanizowanym MAG mozna uzyskac¢ przez
zmniejszenie

A. natezenia pradu.

B. predkosci spawania.

C. wolnego wylotu elektrody.
D. wydatku gazu ostonowego.

Zadanie 9
Zjawisko bocznikowania pradu jest istotne dla zgrzewania rezystancyjnego

A. iskrowego.

B. punktowego.

C. zwarciowego.

D. tukiem wirujgcym.

Zadanie 10
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Wedtug wykresu do ciecia laserem wtdknowym na ciele statym stali austenitycznych o grubo$ci 6 mm
nalezy zastosowac predkos¢ ciecia wynoszacg

A. 0,5 m/min
B. 1,8 m/min
C. 2,0 m/min
D. 4,0 m/min
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Zadanie 11

7,5 mm

Jaka nazwe noszg obszary ztgcza spawanego zaznaczone na ilustracji?

A. Spoina.

B. Lico spoiny.

C. Materiat rodzimy.

D. Strefa wptywu ciepta.

Zadanie 12
C Mn P S Fe
0,20 1,10 0,01 0,01 reszta

W tabeli przedstawiono sktad chemiczny stali o oznaczeniu

A. AISi9

B. S235JR

C. X2CrNi18-10

D. X2CrNiMo25-5-3

Zadanie 13
Zawilgocenie elektrody otulonej zasadowej jest gtbwng przyczyng pekniec

A. zimnych.

B. goracych.

C. lamelarnych.

D. wyzarzeniowych.

Zadanie 14
Potgczenie folii PE (polietylenowej) mozna wykonac¢ zgrzewaniem

A. tarciowym.

B. goraca piyta.

C. goracym powietrzem.

D. przy zastosowaniu ztgczek.

Zadanie 15
W celu rozpuszczenia weglikow w stali austenitycznej X3CrNi18-10 (304L) nalezy przeprowadzic¢

A. hartowanie.

B. przesycanie.

C. wyzarzanie odprezajace.
D. wyzarzanie normalizujgce.
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Zadanie 16
Wymagania Dyrektywy 2014/68/UE dotyczgcej urzadzen cisnieniowych muszg by¢ spetnione podczas
projektowania

A. mostéw drogowych.

B. rurociggow wody pitne;j.

C. gazociggow przesytowych.

D. hal produkcyjnych i magazynowych.

Zadanie 17
W procesie naprawy potgczenia szyn tramwajowych nalezy zastosowac

A. zgrzewanie liniowe.

B. zgrzewanie tarciowe.

C. spawanie tukiem krytym.

D. spawanie elektrodg otulona.

Zadanie 18
Stosowanie norm miedzynarodowych na terenie Polski jest

A. dobrowolne.

B. obowigzkowe.

C. za zgodg projektanta.
D. za zgodg wykonawcy.

Zadanie 19
W ktoérej metodzie spawania stosowane sg gazy ostonowe obojetne chemicznie?

A 111
B. 131
C. 135
D. 311

Zadanie 20
Cofniecie sie ptomienia acetylenowo-tlenowego przy uzyciu palnika smoczkowego jest efektem

A. zbyt duzego cisnienia tlenu.

B. zbyt duzego cisnienia acetylenu.

C. szybszego wyptywu gazéw niz ich predkos¢ spalania.
D. wolniejszego wyptywu gazéw niz ich predkosc¢ spalania.

Zadanie 21
Powietrze ma zastosowanie jako gaz techniczny podczas

A. ciecia gazowego.

B. ciecia plazmowego.

C. spawania gazowego.
D. spawania plazmowego.
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Zadanie 22

Do tgczenia cienkich blach jak na ilustracji zastosowano proces zgrzewania

A. liniowego.

B. tarciowego.

C. udarowego.

D. punktowego.

Zadanie 23

vl

HAL

|
Ktora charakterystyke spawarki przedstawiono na wykresie?

A. Statyczng statoprgdowsa.

B. Dynamiczng statoprgdowa.
C. Statyczng statonapieciows.
D. Dynamiczng statonapieciowa.

Zadanie 24
W Instrukcji Technologicznej Spawania (WPS) nie zamieszcza sie

A. nazwy wytwaércy.

B. nazwiska spawacza.

C. parametrow spawania.

D. schematu przygotowania brzegow.

Zadanie 25

S

Ktory parametr powoduje intensyfikacje odksztatcenia przedstawionego na ilustracji?

A. Za mate napiecie tuku.

B. Za duza $rednica drutu.

C. Za mata predkos¢ spawania.

D. Za duze natezenie wyptywu gazu.
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Zadanie 26
Ktory gatunek stali stosowany jest na rury?

A. E360
B. B360
C. P355
D. S355

Zadanie 27

PN-EN I1SO 14341-1 G 46 3 M21 G4Si1

W przedstawionym oznaczeniu drutu wskazany strzatkg symbol oznacza

A. wytrzymatos¢ ztgcza.
B. prace tamania ztgcza.
C. wytrzymato$¢ stopiwa.
D. prace tamania stopiwa.

Zadanie 28
Gtownym parametrem ustawianym na urzadzeniu do spawania elektrodg otulong jest

A. napiecie tuku.

B. rodzaj otuliny.

C. natezenie pradu.
D. srednica elektrody.

Zadanie 29
W tym zadaniu znajduje sie film.
W ktorej pozycji spawania realizowany jest przedstawiony w filmie proces spawania?

A. PA
B. PB
C.PC
D.PD

Zadanie 30
Do spawania metodg 141 stopdw aluminium i magnezu zaleca sie stosowanie elektrody wolframowej

A. z dodatkiem tlenku ceru (szara).

B. bez dodatku tlenkowego (zielona).

C. z dodatkiem tlenku toru (czerwona).

D. z dodatkiem tlenku lantanu (purpurowa).

Zadanie 31
Do tgczenia rur polipropylenowych instalacji wodnych wewnatrz budynkéw najczesciej wykorzystuje sie
proces

A. zgrzewania mufowego.

B. spawania wigzka laserowa.

C. zgrzewania gorgcym powietrzem.

D. spawania pradami wysokiej czestotliwosci.
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Zadanie 32

Zakres temperatur

N Stp topnienia, °C
1 CuZnd0 900

2 Ag255n 750

3 | Sn60Pb40 | 183 -190
4 | Cu59ZnAgSi | 850 - 870

Ktory z przedstawionych w tabeli stopéw moze by¢ zastosowany do lutowania lutownicg?

A. CuZn40

B. Ag25Sn

C. Sn60Pb40
D. Cu59ZnAgSi

Zadanie 33
Proces tgczenia stali niestopowych metodg tukowg z zastosowaniem elektrody topliwej ze stopu miedzi
klasyfikowany jest jako

A. lutowanie.

B. spawanie.

C. zgrzewanie.
D. lutospawanie.

Zadanie 34

Korzystajgc z zaleznosci F/S<k: oraz S=m(R?-r?), gdzie R jest promieniem zewnetrznym, a r promieniem
wewnetrznym rury, oblicz maksymalng site osiowg F, jakg mozna obcigzy¢ pojedynczg rure, wiedzac,

ze dwie rury o srednicy zewnetrznej 60 mm i grubosci Scianki 5 mm ze stali o dopuszczalnym naprezeniu
na rozcigganie k=235 MPa zespawano doczotowo.

A. 203 kN
B. 2030 N

C. 2030 kN
D.20 300N

Zadanie 35

Lico spoiny przedstawionej na rysunku jest

A. ptaskie.

B. wkleste.

C. wypukte.
D. szlifowane.
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Zadanie 36
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Na ilustracji przedstawiono panel ogrodzeniowy wykonywany w produkcji wielkoseryjnej. Najwydajniejszg
metodg tgczenia drutow w takim panelu jest

A. lutowanie twarde.

B. lutowanie miekkie.

C. zgrzewanie garbowe.
D. zgrzewanie punktowe.

Zadanie 37
Badania penetracyjne lub ocene jakosci ztgczy spawanych moze wykonywac

A. spawacz.

B. gtowny spawalnik.

C. miedzynarodowy inzynier spawalnik.

D. certyfikowany personel badan nieniszczacych.

Zadanie 38

Przestawiong na ilustracji niezgodnoscig spawalniczg jest

A. pekniecie.
B. rozprysk.
C. porowatosé.
D. podtopienie.

Zadanie 39
W zamknietych zbiornikach podziemnych prace spawalnicze nalezy prowadzi¢

A. pod nadzorem kierownika.

B. pod nadzorem spawalnika.

C. tylko w przypadku zachowania ciggtosci lin ewakuacyjnych.

D. tylko w przypadku zachowania bezposredniego kontaktu wzrokowego.

Zadanie 40
Wytyczne dla spawacza dla wykonania ztgcza spawanego zawarte sg w

A.RT

B. NDT
C. WPS
D. WPQR
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