Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj potke na klucze z tarcicy iglastej. Model pétki przedstawiony jest na Rysunku 1.

Wykorzystaj zamieszczone w arkuszu egzaminacyjnym:

Rysunek pogladowy potki na klucze,
Opis czynnosci,

Wymagania dotyczgce wykonania poétki,
Dokumentacje rysunkowa.

Rysunek 1. Rysunek pogladowy pétki na klucze

Wszystkie niezbedne materiaty i narzedzia znajdujg sie na stanowisku egzaminacyjnym.
Element pionowy pétki posiada wymiary i ksztatty zgodnie z dokumentacjg rysunkowg, wymaga
wytrasowania i wykonania otwordw i gniazd.
Element poziomy wymaga przyciecia na dtugo$¢, wykonania skosow oraz wytrasowania i wykonania
otwordow.

Przed przystgpieniem do prac sprawdz stan techniczny urzadzeh i narzedzi przez oglad i probne
uruchomienie.
Podczas wykonywania zadania przestrzegaj przepisow bhp oraz utrzymuj tad i porzadek na stanowisku
pracy.

Po zakonczeniu pracy oczys¢ narzedzia i posprzataj stanowisko, odpady umies¢ w pojemniku
przeznaczonym na ten cel.

Wykonang pétke na klucze oczy$¢ i pozostaw na stanowisku egzaminacyjnym.

Opis czynnosci

1.

Przygotowanie elementu pionowego do montazu

a) wytrasuj potozenie gniazd na zawieszki Scienne zgodnie z wymiarami na Rysunku 3,

b) wytrasuj potozenie otworéw pod wkrety zgodnie z wymiarami na Rysunku 3,

C) wytrasuj potozenie gniazd na haczyki wieszakowe zgodnie z wymiarami na Rysunku 3,
Uwaga! Po wykonaniu trasowania zgtos Przewodniczagcemu Zespotu Nadzorujgcego,
podniesienie reki, gotowos¢ do oceny. Po uzyskaniu zgody przystap do kolejnych prac:

d) nawieré wierttem @35 i @2 gniazda na zawieszki Scienne,

e) wywieré wierttem @4 a nastepnie sfazuj otwory pod wkrety,
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3.

f) nawieré wierttem @2 gniazda na haczyki wieszakowe,
g) usun linie traserskie,
h) zatam ostre krawedzie elementu pionowego.

Uwaga! Po wykonaniu gniazd i otworow zgtos przewodniczacemu Zespotu Nadzorujacego, przez
podniesienie reki, gotowosé do oceny. Po uzyskaniu zgody przystap do kolejnych prac.
Przygotowanie elementu poziomego do montazu

a) wytrasuj dtugos¢ elementu potki zgodnie z Rysunkiem 4,

b) dotnij element potki na wymiar zgodny z Rysunkiem 4,

¢) wytrasuj i dotnij skosy w elemencie potki zgodnie z Rysunkiem 4,

d) wytrasuji wywier¢ gniazda wierttem @3 na gtebokos¢ 40 mm pod wkrety mocujgce potke do elementu
pionowego zgodnie z Rysunkiem 4.

e) usun linie traserskie przed montazem,

f) zatam ostre krawedzie elementu pionowego.

Uwaga! Po przygotowaniu pétki do montazu zgtos przewodniczacemu Zespotu Nadzorujacego,

przez podniesienie reki, gotowos¢ do oceny. Po uzyskaniu zgody przystap do kolejnych prac.

Wykonanie montazu pétki na klucze

Uwaga: Pamietaj o potozeniu p6tki zgodnie z Rysunkiem 2.

a) wyszlifuj elementy pétki na klucze przygotowujac je do montazu,

b) zmontuj elementy potki zgodnie z Rysunkiem 2 — wykorzystujgc lekko wkrecone wkrety w gotowe
otwory w elemencie pionowym (mozesz wykorzystaé $ciski do unieruchomienia poétki),

c) zamontuj zawieszki Scienne,

\,.Q‘\
| -

d) zamontuj haczyki wieszakowe

Y

e) gotowy wyrdb pozostaw na stanowisku egzaminacyjnym

Wymagania dotyczace wykonania pétki na klucze

1.

H

Wymiary poszczegolnych elementéw konstrukcji pétki na klucze i ich potgczen powinny byc¢
zgodne z wymiarami w dokumentacji rysunkowej z zachowaniem nastepujgcych toleranc;ji:

Lp. | Elementy konstrukcji pétki na klucze Odchytka
1. | Element pionowy 1 mm
2. | Element poziomy +1 mm

Elementy konstrukcyjne potki na klucze w obrebie potgczen powinny do siebie szczelnie przylegac.
Dopuszczalna szerokos$¢ szczelin wynosi 0,5 mm.

Przylegajgce powierzchnie elementéw nie powinny by¢ uszkodzone.

Wkrety powinny by¢ wkrecone prostopadle i zlicowane z powierzchnia.

Wzajemnie prostopadte ptaszczyzny powinny tworzy¢ katy proste.
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DOKUMENTACJA RYSUNKOWA
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Rysunek 2. Rysunek ztozeniowy poétki na klucze
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Rysunek 3. Rysunek wykonawczy elementu pionowego
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Rysunek 4. Rysunek wykonawczy elementu poziomego
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 150 minut.

Ocenie podlega¢ beda 3 rezultaty:

— przygotowany do montazu element pionowy,
— przygotowany do montazu element poziomy,
— zmontowana potka na klucze

oraz

przebieg wykonania poftki na klucze.
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Wskazania dla osSrodkéw egzaminacyjnych dotyczace przygotowania stanowisk
egzaminacyjnych do czesci praktycznej egzaminu

Symbol i nazwa kwalifikacji DRM.03 Wytwarzanie prostych wyrobow z drewna i materiatéow
drewnopochodnych

Opis wyposazenia osrodka egzaminacyjnego

1. Miejsce egzaminowania - pomieszczenie wyposazone w jednoosobowe stanowiska egzaminacyjne
zapewniajgce samodzielne wykonanie zadania egzaminacyjnego, spetniajgce wymagania wynikajgce
Z przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska.

Tabela 1. Wyposazenie miejsca egzaminowania

Jednostka

wprowadzenia ocen do systemu informatycznego

Lp. Wyposazenie dodatkowe i uzupetniajace miary Liczba
1. | Stolik i krzesta dla zespotu nadzorujgcego szt. W zaleznosci od sktadu
zespotu
2. | Stolik i krzesto dla egzaminatora SZt. 1
3. | Stolik i krzesto dla obserwatora szt. 1
4 Tablica szkolna/plansza do zapisania czasu rozpoczecia
. X . . : Szt. 1
i zakonczenia pracy zdajgcych (kreda lub pisak)
5. | Zegar Szt. 1
6. | Apteczka szt. 1
7. | Kosz na odpadki szt. 1
8. | Dlugopis (zapasowy dla zdajgcych) Szt. wg potrzeb
9 Identyfikator dla zdajacego szt = liczbie zdajgcych na
" | (oznaczony numerem stanowiska) ' Zmianie
Identyfikator dla zespotu nadzorujgcego
10. | (oznaczony wytgcznie napisem: PRZEWODNICZACY szt. dla kazdej osoby
ZESPOLU NADZORUJACEGO lub EGZAMINATOR)
1 Identyfikator dla obserwatora szt 1
" | (oznaczony wyltgcznie napisem: OBSERWATOR) '
12 Identyfikator dla asystenta technicznego szt 1
"| (oznaczony wytgcznie napisem: ASYSTENT) '
Komputer stacjonarny lub laptop lub tablet z dostepem
13.| do Internetu, do dyspozycji egzaminatora do szt. 1

2. Opis stanowiska egzaminacyjnego
W skfad stanowiska egzaminacyjnego wchodzi:

— indywidualne stanowisko do pisania — biurko lub stolik i krzesto,
— indywidualne stanowisko do obrdbki recznej i montazu, na ktdrym znajduje sie strugnica (stot
montazowy z imakami i dociskami) z doprowadzonym przytgczem jednofazowym 230 V/50 Hz,
zakonczonym min. 3 gniazdami sieciowymi, wyposazonym w zabezpieczenie przeciwporazeniowe z
widocznym, ogolnodostepnym wytgcznikiem awaryjnym; powierzchnia stanowiska, kubatura oraz
o$wietlenie Swiattem dziennym i sztucznym zgodne z obowigzujgcg norma; szafka/stolik na narzedzia
wyposazonaly zgodnie z tabelg 2;
— Na kazdym stanowisku egzaminacyjnym nalezy umiesci¢ odpowiednie instrukcje obstugi.
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Wyposazenie stanowisk egzaminacyjnych niezbedne do wykonania zadania

Tabela 2. Wyposazenie stanowiska egzaminacyjnego dla 1 zdajagcego

Lp. N Funkcje, parametry techniczno- Jednostka llo&é
eksploatacyjne/uwagi miary

Indywidualne stanowisko do obrébki recznej i montazu *

urzadzenia, aparaty
1. |wiertarka elektryczna ;§1c§na z uchwytem wiertarskim od @ 2+ szt. 1
2. | wkretarka akumulatorowa fngg:gﬁl?blr%\z)va | prawymi, regulowany szt. 1
3 szlifierka.mimoérodowa lub szlifierka stopa szlifierskla min. /£120 mm lub stopa szt 1

oscylacyjna prostokatna min. 90x180 mm

narzedzia i sprzet
4. | koncéwki (bity) do wkretarki ptaskie, PH, PZ, TX, HEX kpl. 1
5. |wiertta do drewna @2 + @12 mm - co 0,5 mm kpl. 1
S A Lo |
7. | pasy bezkoncowe i krgzki Scierne na rzep | dostosowane do typu szlifierek szt. 1
8. | pogtebiacz reczny stozkowy @4 + @10 mm kpl. 1
9. |klocek (uchwyt) do szlifowania szt. 1
10. | pita jednochwytowa grgr:'rznbletnlca, ptatnica, dtugos¢ ostrza 300 Kpl. 1
11. |kleszcze szczypce ptaskie uniwersalne (kombinerki) szt. 1
12. | scisk stolarski 0,4m szt. 2
13. | miotek metalowy 0,3+0,5kg szt. 1
14. | pobijak gumowy szt. 1
15. | néz stolarski szt. 1
16. | wkretaki z koncowkg krzyzakowg Pz2 kpl. 1
17. | przediuzacz min. 3 m szt. 1
18. | szczotka zmiotka i szufelka kpl. 1
19. | szmatka (Sciereczka) g?e(\ivzrilizﬁ(;/ﬁqma zabrudzen elementow szt. 1
20. |okulary ochronne szt. 1
ol g | 3
22. | maseczka przeciwpytowa Szt. 1
23. | ofdwek stolarski oraz n6z do ostrzenia kpl. 1
24. | otdwek stolarski precyzyjny okragty H + H1 szt. 1

sprzet pomiarowy
25. | przymiar zwijany lub sktadany 2lub3m szt. 1
26. | suwmiarka uniwersalna dokfadnosé pomiaru min. 0,1 mm szt. 1
27. | kgtownik prosty dtugos¢ 300 + 500 mm szt. 1

*opcjonalnie w przypadku przyporzagdkowania elementéw wyposazenia do wyodrebnionych stanowisk
egzaminacyjnych
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Tabela 2a. Wyposazenie stanowiska wspoélnego/ stanowisk wspélnych dla kilku zdajgcych

Funkcje, parametry techniczno- JEENES Dlailu
Lp. Nazwa ' . . tka llos¢ ]
eksploatacyjne/uwagi miary zdajacych
Wspdlne stanowisko do obrébki recznej i montazu **
urzadzenia, aparaty
1. |wiertarka stotlowa z uchwytem wiertarskim od & 2+ @13 szt. 1 3

narzedzia i sprzet

| |

sprzet pomiarowy

| |

**opcjonalnie w przypadku przyporzgdkowania elementéw wyposazenia do wyodrebnionych wspoélnych stanowisk
egzaminacyjnych

Tabela 3. Materiatly zuzywane w catosci niezbedne do wykonania zadania praktycznego przez 1 zdajacego

. Orientacyjna Szacunkowy )
Nazwa materiatu/podzespotu/ llosé dla cena koszt dla Uwagi
Lp. czesci/lelementu zamiennego/ i 1 zdajacego | jednostkowa 1 zdajacego
surowca/poétproduktu [1 [z1
Indywidualne stanowisko do obrébki recznej i montazu
1. |tarcica iglasta Kl. | m3 0,0044 2300,00 11,85
2. | wkret @ 4x70 szt. 3 0,20 0,60
3. | wkret @ 4x16 szt. 4 0,04 0,16
zawieszka do paneli i luster (np.: kod - 16.607)
—y
\ T Y
\
T\
40 mm
4, szt. 2 1,80 3,60
@5 . 30 mm 5 mm 7 mm
N
i \ :
D |- ]
IS
- I-II. I__ll ':In‘ ,'I P_'\\\\
\ : )
N |
S 835
_.ltlmm__'.
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haczyk z wkretem (np.: kod Z-422)
5. szt. 3 3,00 9,00
il ".‘ i iid |
6. | papier scierny P80 szt. 1 2,00 2,00
7. | papier scierny P120 szt. 1 2,00 2,00
g |Pasy bezkoncowe i krazki $cierne na rzep szt 2 4.00 8.00
P100
Razem 37,21
***niepotrzebne usungé
Tabela 3a. Materiaty podlegajgce wymianie/ uzupetnieniu po okreslonej liczbie zdajgcych
Nazwa materiatu/podzespotu/ Po il Orientﬁcyjna Evzacl:(unl;? Szkacuzrtllécl)wy
Lp. czesci/elementu zamiennego/ J.m. | llosé zdaP cuch 'edn%estlfowa 7 gk 1232. ceao Uwagi
surowca/pétproduktu jacy ! jaceg
[z4 [z4 [z4]
Indywidualne/ wspélne*** stanowisko do ..................
Razem

*k*k

niepotrzebne usungc

Tabela 3b. Koszty przygotowania jednego stanowiska egzaminacyjnego przez osrodek egzaminacyjny
niezaleznie od liczby zdajacych na stanowisku

Nazwa materiatu/podzespotu/ llogé na 1 Orientacyjna cena Szacunkowy !<oszt na
Lp. czescilelementu zamiennego/ J.m. stanowisko jednostkowa 1 stanowisko
surowcal/poétproduktu/ustugi [z] [z1]
Indywidualne stanowisko do obrébki recznej i montazu
1. [przygotowanie elementow | kpl. | 1 | 40,00 40,00
Razem 40,00

***niepotrzebne usungc

Uwaga

Zakup materiatéw powinien by¢ zawsze dokonywany w spos6b oszczedny i ekonomiczny.
llos¢é materialow oraz wielkos¢ opakowan musi by¢é dostosowana w sposob racjonalny do liczby
zdajacych w danej kwalifikacji w osrodku egzaminacyjnym.
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Wskazowki/informacje dotyczace przygotowania stanowisk egzaminacyjnych

Na indywidualnym stanowisku do obrébki recznej i montazu nalezy przygotowac nastepujgce elementy:
1. Element z tarcicy sosnowej kl. | o wymiarach 300 x 200 x 20 mm - 1 szt. - zgodnie z rysunkiem

Ostre krawedzie sfasowac jednostronnie 2x45°

2. Element z tarcicy sosnowej kl. — 330 x 100 x 20 mm — 1 szt.,

300

200

50

|
|
|
|
|
|
|
|
x20 :
|
|
|
|
|
|
i

50

Ostre krawedzie zaokraglone promieniem R3 — —
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