DRM.03 105
Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj szafke wiszgcg, ktdrej model przedstawiony jest na rysunku pogladowym.
Szafke wykonaj na podstawie rysunkdw, opisu prac i czynnosci oraz wymagan dotyczacych wykonania
szafki, zamieszczonych w arkuszu egzaminacyjnym.

Wieniec gorny

Sciana boczna lewa § Sciana boczna prawa

) ' Pstka
Sciana tylna
N —— Wieniec dolny

Rysunek pogladowy szafki wiszacej

Wszystkie niezbedne materiaty i narzedzia znajdujg sie na stanowisku egzaminacyjnym.

Elementy korpusu szafki wieniec dolny i wieniec gérny sg gotowe do montazu, posiadajg wymiary i ksztatty
zgodne z dokumentacjg rysunkows.

Pozostate elementy wykonaj wedtug opisu prac i czynnosci.

Przed przystgpieniem do wykonania zadania sprawdz stan techniczny urzadzen i narzedzi przez oglad
i prébne uruchomienie.

Podczas wykonywania zadania przestrzegaj przepiséw bhp oraz utrzymuj tad i porzadek na stanowisku
pracy.

Po zakonczeniu pracy oczysc narzedzia i posprzataj stanowisko, odpady umies¢ w pojemniku
przeznaczonym na ten cel.
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Opis prac i czynnosci

1.

Przygotowanie sciany tylnej do montazu

Wykonaj nastepujgce czynnosci:

a) wytrasuj na dtugosc¢ i szerokos¢ element przeznaczony na Sciane tylng zgodnie z wymiarami
podanymi na Rysunku 6.,

b) dotnij element po liniach traserskich,

c) wytrasuj i wytnij gniazda na zaczepy zawieszek,

d) wytrasuj i wytnij postugujgc sie wzornikiem zaokrgglenia w dolnej czesci elementu,

e) wytrasuj w scianie tylnej potozenie wkretéw, zgodnie z Rysunkiem 6,

f) wywier¢ w Scianie tylnej otwory na wkrety w wytrasowanych punktach.

Uwaga:
Po przygotowaniu sSciany tylnej do montazu zglo$ przewodniczacemu Zespotu Nadzorujacego,
przez podniesienie reki, gotowosé do oceny. Do dalszych prac przystap po uzyskaniu zgody.

Przygotowanie scian bocznych do montazu

Wykonaj nastepujgce czynnosci:

a) dobierz sciany boczne prawg i lewa,

b) wytrasuj i zaznacz miejsca nawiercen otworéw @ 2 na wkrety do przykrecenia zawieszek zgodnie
z Rysunkiem 2.,

Uwaga:

Po wytrasowaniu otworéw w $cianach bocznych 2zglos przewodniczacemu Zespotu
Nadzorujacego, przez podniesienie reki, gotowos¢ do oceny. Do dalszych prac przystap po
uzyskaniu zgody.

c) nawier¢ otwory @ 2 na wkrety na gteboko$¢ 10 mm,
d) usun linie traserskie.

Uwaga!

Po przygotowaniu scian bocznych do montazu zawieszek zgto$s przewodniczacemu Zespotu
Nadzorujacego, przez podniesienie reki, gotowosé¢ do oceny. Do dalszych prac przystap po
uzyskaniu zgody.

Wykonanie korpusu szafki

Wykonaj nastepujace czynnosci:

Uwaga:

Pamietaj o prawidlowym potozeniu podczas montazu elementéw korpusu szafki zgodnie
z Rysunkiem 1.

a) wibz kotki montazowe w przygotowane gniazda,

b) zl6z elementy korpusu szafki zgodnie z Rysunkiem 1. i wykonaj nawiercenia gniazd na tby wkretow
typu konfirmat w $cianach bocznych — wykorzystujgc gotowe otwory w bokach do prowadzenia
wiertta,

c) zmontuj przy uzyciu wkretéw typu konfirmat korpus szafki,

d) zamocuj $ciane tylng korpusu za pomocg wkretow, tak aby wzajemnie prostopadte ptaszczyzny
tworzyty katy proste - mozesz zmierzy¢ przekatne korpusu szafki i sprawdz, czy sg rowne,

e) przykre¢ zawieszki,
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f) umiesc podpérki podpotkowe w gniazdach wedtug Rysunku 1.

4. Sprawdzenie dokladnosci montazu szafki
Wykonaj nastepujace czynnosci:
a) skontroluj jakos¢ wyrobu — zmierz dtugosc¢, szeroko$¢ oraz przekatne korpusu, sprawdz zgodnosé
wynikéw pomiaréw z wymiarami podanymi na Rysunku 1, dopuszczalna odchytka wymiaréow = 1 mm,
b) zalam wszystkie ostre krawedzie wyrobu,
C) usun zabrudzenia i linie traserskie,
d) zaston miejsca potgczen skrecanych za pomoca zaslepek,
e) gotowg szafke pozostaw do oceny na stanowisku pracy.

Po zakohczeniu zadania uporzgdkuj stanowisko, oczys¢ narzedzia, urzgdzenia i obrabiarki wykorzystywane
w czasie pracy, odpady umiesé w pojemniku przeznaczonym na ten cel.
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12 Kotek meblowy @8x36 8 Tarcica bukowa 36 8
11 Za$lepka 8 tworzywo 214
10 Podpoérka pod poétke 4 metal a5
9 Zawieszka GTV-ZK-ZAW-RO-10 2 metal, tworzywo 59 39 18
8 Wkret 3x25 3 metal 25 a3
7 Wkret 4x30 4 metal 30 a4
6 Wkeret 6,4x50 typu konfirmat 8 metal 50 26,4
5 Sciana tylna 1 HDF 494 288 3
4 Wieniec dolny 1 pt. wiérowa laminowana | 600 300 18
3 Potka 1 pt. wiérowa laminowana | 264 275 18
2 Wieniec gorny 1 pt. wiérowa laminowana | 264 282 18
1 Sciana boczna 2 pt. wiérowa laminowana | 482 300 18
) Dt. Szer. Gr. ;
Lp. Nazwa elementu Sztuk [ Materiat - Uwagi
Wymiary mm
Podziatka: Nazwa wyrobu: Wymiary gabarytowe Nr rysunku:
1:5 Szafka wiszgca 500x600x300 01.01

Rysunek 1. Rysunek ztozeniowy szafki wiszacej
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Sciana boczna lewa lustrzane odbicie zwierciadlane —
sciany bocznej prawej, |
Obrzeze dekoracyjne PCV 22x1 37 32 |
Podziatka:| Nazwa wyrobu: Wymiary gabarytowe Nr rysunku:

1:2

Sciana boczna prawa

482x300x18

01.02

Rysunek 2. Rysunek wykonawczy sciany bocznej prawej
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Podziatka:

1:2

Nazwa wyrobu:

Wieniec dolny

Wymiary gabarytowe Nr rysunku:

600x300x18 01.03

Rysunek 3. Rysunek wykonawczy wienca dolnego

Strona 7 z 11




DRM.03 105

282
160
224

4xD5x40
"©
©

o)
8 ®
264
9 +
18

Uwaga:
Obrzeze dekoracyjne PCV 22x1

Podziatka:| Nazwa wyrobu: Wymiary gabarytowe Nr rysunku:

1:2 | Wieniec gorny 264x282x18 01.04

Rysunek 4. Rysunek wykonawczy wienca gérnego
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Uwaga:
Obrzeze dekoracyjne PCV 22x1
Podziatka: Nazwa wyrobu: Wymiary gabarytowe Nr rysunku:

1:2

Potka

264x275x18

01.05

Rysunek 5. Rysunek wykonawczy potki
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Podziatka: Nazwa wyrobu: Wymiary gabarytowe Nr rysunku:

1:2 Sciana ty|na 494x288x3 01.06

Rysunek 6. Rysunek wykonawczy sciany tylnej
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlega¢ beda 4 rezultaty:
— $ciana tylna,
— §ciana boczna prawa,
— $ciana boczna lewa,
— korpus szafki

przebieg wykonania szafki wiszace;.
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Wskazania dla osSrodkéw egzaminacyjnych dotyczace przygotowania stanowisk
egzaminacyjnych do czesci praktycznej egzaminu

Symbol i nazwa kwalifikacjii DRM.03 Wytwarzanie prostych wyrobéw z drewna i materiatéw
drewnopochodnych

Opis wyposazenia osrodka egzaminacyjnego

1. Miejsce egzaminowania - pomieszczenie wyposazone w jednoosobowe stanowiska egzaminacyjne
zapewniajgce samodzielne wykonanie zadania egzaminacyjnego, spetniajgce wymagania wynikajgce
Z przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska.

Tabela 1. Wyposazenie miejsca egzaminowania

Lp. Wyposazenie dodatkowe i uzupetniajace Jecr:lnr::f;ka Liczba
1. | Stolik i krzesta dla zespotu nadzorujgcego szt. W zaleznosci od sktadu
zespotu
2. | Stolik i krzesto dla egzaminatora szt. 1
3. | Stolik i krzesto dla obserwatora szt. 1
4 Tablica szkolna/plansza do zapisania czasu rozpoczecia
. - : . : szt. 1
i zakonczenia pracy zdajgcych (kreda lub pisak)
5. | Zegar szt. 1
6. | Apteczka szt. 1
7. | Kosz na odpadki szt. 1
8. | Dlugopis (zapasowy dla zdajgcych) szt. wg potrzeb
9 Identyfikator dla zdajgcego szt = liczbie zdajagcych na
" | (0znaczony numerem stanowiska) ) zmianie
Identyfikator dla zespotu nadzorujgcego
10. | (oznaczony wytgcznie napisem: PRZEWODNICZACY szt. dla kazdej osoby
ZESPOLU NADZORUJACEGO lub EGZAMINATOR)
11 Identyfikator dla obserwatora szt 1
" | (oznaczony wylgcznie napisem: OBSERWATOR) ]
12 Identyfikator dla asystenta technicznego szt 1
" | (oznaczony wytgcznie napisem: ASYSTENT) ]
Komputer stacjonarny lub laptop lub tablet z dostepem do
13. | Internetu, do dyspozycji egzaminatora do wprowadzenia ocen szt. 1
do systemu informatycznego

2. Opis stanowiska egzaminacyjnego
W skfad stanowiska egzaminacyjnego wchodzi:

— indywidualne stanowisko do pisania — biurko lub stolik i krzesto,

— indywidualne stanowisko do obrdébki recznej i montazu, na ktérym znajduje sie strugnica (stét
montazowy z imakami i dociskami) z doprowadzonym przytgczem jednofazowym 230 V/50 Hz,
zakonczonym min. 3 gniazdami sieciowymi, wyposazonym w zabezpieczenie przeciwporazeniowe z
widocznym, ogolnodostepnym wytgcznikiem awaryjnym; powierzchnia stanowiska, kubatura oraz
o$wietlenie Swiattem dziennym i sztucznym zgodne z obowigzujgcg norma; szafka/stolik na narzedzia
wyposazonaly zgodnie z tabelg 2;

— Na kazdym stanowisku egzaminacyjnym nalezy umiesci¢ odpowiednie instrukcje obstugi.
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Wyposazenie stanowisk egzaminacyjnych niezbedne do wykonania zadania

Tabela 2. Wyposazenie stanowiska egzaminacyjnego dla 1 zdajacego

Lp. Nazwa Funkcje, parametry techniczno- Jednostka llo&é
eksploatacyjne/uwagi miary
Indywidualne stanowisko do obrébki recznej i montazu *
urzadzenia, aparaty
1. | wiertarka elektryczna reczna uchwytem wiertarskim od @ 2+ @13 szt. 1
2. | wkretarka akumulatorowa z obrotami lewymi i prawymi, regulowany szt 1
moment obrotowy
3. |wyrzynarka wysokosé cigcia min. 50 mm szt. 1
narzedzia i sprzet
4. | kohAcowki (bity) do wkretarki ptaskie, PH, PZ, TX, HEX kpl. 1
5. |wiertta do drewna @2 + @12 mm - co 0,5 mm kpl. 1
6. |brzeszczoty do wyrzynarki g?es\;?]g'soirhegé?]?/érzn ateriatow szt. 1
7. | pogtebiacz reczny stozkowy @4 + @10 mm kpl. 1
8. | klocek (uchwyt) do szlifowania szt. 1
9. |pita jednochwytowa ggggtggg, rﬁ::tnlca, otwornica diugosc¢ Kkpl. 1
10. | klucze typu ,Imbus” 3+10mm
11. | kleszcze szczypce ptaskie uniwersalne (kombinerki) szt. 1
12. | Scisk stolarski 0,5m kpl. 1
13. | Scisk stolarski 0,7m szt. 2
14. | Scisk naroznikowy szt. 2
15. | miotek metalowy 0,3+0,5kg szt. 1
16. | pobijak gumowy szt. 1
17. | noz stolarski szt. 1
18. | wkretaki z kohcowka krzyzakowg PH kpl. 1
19. | wkretak krotki koncéwka zaleznie od wkretu & 4x30 szt. 1
20. |przediuzacz min. 3 m szt. 1
21. |szczotka zmiotka i szufelka kpl. 1
22. | szmatka ($ciereczka) g(r.)e(v:vzr?i:\(;iima zabrudzen elementow szt. 1
23. | okulary ochronne szt. 1
o4 ochro_nniki stuchu lub zatyczki do uszu szt/kpl. 1
przeciwhatasowe (stopery)
25. | maseczka przeciwpytowa szt. 1
26. |otéwek stolarski oraz néz do ostrzenia kpl. 1
27. | otdwek stolarski precyzyjny okraglty H + H1 szt. 1
sprzet pomiarowy
28. | przymiar zwijany lub sktadany 2lub3m szt. 1
29. |suwmiarka uniwersalna dokfadnos¢ pomiaru min. 0,1 mm szt. 1
30 |katownik prosty dtugosé¢ 300 + 500 mm szt. 1

*opcjonalnie w przypadku przyporzgdkowania elementéw wyposazenia do wyodrebnionych stanowisk
egzaminacyjnych
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Tabela 2a. Wyposazenie stanowiska wspoélnego/ stanowisk wspélnych dla kilku zdajgcych

Lp. Nazwa

Funkcje, parametry techniczno-
eksploatacyjne/uwagi

Jednostka

. llosé
miary

Dla ilu
zdajacych

Wspodlne stanowisko do

urzadzenia, aparaty

narzedzia i sprzet

sprzet pomiarowy

Tabela 3. Materiatly zuzywane w catosci niezbedne do wykonania zadania praktycznego przez 1 zdajacego

. Orientacyjna Szacunkowy
Nazwa materiatu/podzespotu/ llosé dla e~ koszt dla Uwagi
Lp. czescilelementu zamiennego/ U 1 zdajacego | jednostkowa 1 zdajacego
surowca/pétproduktu (1] [z1]
Indywidualne stanowisko do obrébki recznej i montazu
ptyta wiérowa laminowana gr. 18 mm biata 5
1. korpusowa m 0,9530 51,00 48,60
2. | ptyta HDF biata gr. 3mm m2 0,2201 15,21 3,35
3. | obrzeze PVC 22x1 w kolorze piyty widrowej mb 3 1,2 3,60
4. | wkret @ 6,4 x50 typu konfirmat szt. 8 0,20 1,60
5. | wkret @ 4x30 szt. 4 0,20 0,80
6. | wkret @ 3x25 szt. 3 0,04 0,12
zawieszka GTV-zk-zaw-RO-10
- ¥
7. ‘ szt. 2 1,80 3,60
¢
8. | podpdrka kotkowa (podpdrka pétek) szt. 4 0,06 0,24
zaslepka samoprzylepna
9. szt. 8 0,06 0,48
10. | kotek konstrukcyjny @8x36 szt. 8 0,15 1,20
11. | papier $cierny P80 szt. 1 2,00 2,00
12. | papier $cierny P120 szt. 1 2,00 2,00
Razem 67,59
***niepotrzebne usungc
Tabela 3a. Materiaty podlegajgce wymianie/ uzupetnieniu po okreslonej liczbie zdajacych
Nazwa Orientacyjna Szacunkowy Uwagi
materiatu/podzespotu/ » Poilu T Szacunkowy koszt dla
Lp. czescilelementu T zdajacych | jednostkowa kf»zsﬂz . 1 zdajacego
zamiennego/ [21] [z1]
surowcal/potproduktu
Indywidualne/ wspélne*** stanowisko do ..................
| [ | |
Razem

***niepotrzebne usungc
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Tabela 3b. Koszty przygotowania jednego stanowiska egzaminacyjnego przez osrodek egzaminacyjny
niezaleznie od liczby zdajacych na stanowisku

Nazwa materiatu/podzespotu/ llo$é na 1 Orientacyjna cena | Szacunkowy koszt na
Lp. czesci/elementu zamiennego/ J.m. stanowisko jednostkowa 1 stanowisko
surowcal/potproduktu/ustugi [z4] [z4]
Indywidualne stanowisko do obrébki recznej i montazu
1. | Ciecie formatek, wiercenie, okleinowanie ‘ kpl. ‘ 1 70,00 70,00
Razem 70,00

*k%k

niepotrzebne usungc¢

Uwaga

Zakup materiatéw powinien by¢ zawsze dokonywany w sposéb oszczedny i ekonomiczny.

llos¢ materialéw oraz wielko$¢ opakowan musza by¢ dostosowane w sposoéb racjonalny do liczby
zdajacych w danej kwalifikacji w osrodku egzaminacyjnym.

Wskazéwki/informacje dotyczace przygotowania stanowisk egzaminacyjnych

Na indywidualnym stanowisku do obrobki recznej i montazu dla kazdego zdajgcego nalezy przygotowac:
nastepujgce elementy:

Element 1 z plyty widrowej laminowanej — 482 x 300 x 18 mm — 2 szt., zgodnie z Rysunkiem 1
Element 2 z plyty wiérowej laminowanej — 600 x 300 x 18 mm — 1 szt., zgodnie z Rysunkiem 2
Element 3 z plyty widrowej laminowanej — 264 x 282 x 18 mm — 1 szt., zgodnie z Rysunkiem 3
Element 4 z ptyty widrowej laminowanej — 264 x 275 x 18 mm — 1 szt., zgodnie z Rysunkiem 4
Element 5 z ptyty HDF malowanej biatej — 550 x 350 x 3 mm — 1 szt., zgodnie z Rysunkiem 5
Wzornik z ptyty HDF — 1 szt., zgodnie z rysunkiem WZORNIK

ok wd~

oraz materiaty wymienione w Tabeli 3. i wyposazenie wymienione w Tabeli 2.
Przygotowac jeden komplet elementéw zapasowych na trzech zdajgcych.
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Obrzeie dekoracyjne PCV 22x1
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1:2 | Wieniec gorny 264x282x18 01.04

Rysunek 3.
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Obrzeie dekoracyjne PCV 22x1
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Pétka

264x275x18

01.05

Rysunek 4.
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