DRM.04 109
Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj potke wiszacg zgodnie z dokumentacjg rysunkowg zamieszczong w arkuszu egzaminacyjnym.
Elementy pétki zostaty czesciowo przygotowane i znajdujg sie na stanowisku egzaminacyjnym.

Przed przystgpieniem do obrobki sprawdz ich iloS¢, wymiary i stan przygotowania.

Formatki z ptyty widrowej na wieniec dolny, wieniec gorny, listwe goérng oraz z ptyty HDF na Sciane tylna,
wymagajg dociecia ha wymiary zgodnie z dokumentacjg rysunkows.

Wyfrezuj wregi na $ciane tylng w wiehAcu gérnym i dolnym. Wregi na sciane tylng w bokach zostaty juz
wyfrezowane.

Wykonaj obrébke mechaniczng elementéw, zachowujgc doktadnos¢ wykonania =1 mm.

Oklej obrzezem dekoracyjnym waskie powierzchnie elementéw potki widoczne po zmontowaniu wyrobu
zgodnie z uwagami zawartymi na rysunkach wykonawczych.

Usun nadmiar obrzeza i zatam papierem sciernym krawedzie oklejonych waskich powierzchni.

Wykonaj trasowanie oraz wiercenie gniazd w elementach pétki zgodnie z dokumentacijg rysunkowa.

Uwaga!
Po przygotowaniu elementéw do montazu, zgtos przez podniesienie reki, Przewodniczagcemu Zespotu
Nadzorujacego gotowos¢ do oceny przygotowanych elementow.

Po uzyskaniu zgody przystap do montazu wyrobu.

Zmontuj elementy potki w catos¢ za pomocg kotkdw i kleju tak, aby miedzy poszczegdolnymi elementami
uzyskac katy proste oraz rowne przekatne.

Konstrukcje usztywnij sciang tylng. Na waskich pfaszczyznach bokéw z tytlu pdtki zamontuj uchwyty
wieszakowe.

Zadanie wykonaj na stanowisku egzaminacyjnym wyposazonym w niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet.
Przestrzegaj zasad organizacji pracy, przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony srodowiska.

Po zakonczeniu pracy oczys¢ narzedzia i sprzet, uporzadkuj stanowisko egzaminacyjne, odpady posegreguj
i umies¢ w odpowiednich pojemnikach.
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Rysunek 1. Rysunek pogladowy poétki wiszacej
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Rysunek 2. Rysunek ztozeniowy potki wiszacej
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Rysunek 3. Rysunek wykonawczy wie
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Rysunek 4. Rysunek wykonawczy boku prawego i lewego
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Rysunek 5. Rysunek wykonawczy listwy goérnej
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Rysunek 6. Rysunek wykonawczy sciany tylnej
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlega¢ beda 3 rezultaty:
— przygotowane do montazu wieniec gorny i dolny,
— przygotowane do montazu listwa gorna oraz bok lewy i prawy i Sciana tylna,
— zmontowana potka wiszaca,
oraz
przebieg wykonania potki wiszgcej.
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Wskazania dla osSrodkéw egzaminacyjnych dotyczace przygotowania stanowisk
egzaminacyjnych do czesci praktycznej egzaminu

Symbol i nazwa kwalifikacji: DRM.04 Wykonywanie wyrobow z drewna i materialdow drewnopochodnych

Opis wyposazenia osrodka egzaminacyjnego

1.

Miejsce egzaminowania - pomieszczenie wyposazone w jednoosobowe stanowiska egzaminacyjne
zapewniajgce samodzielne wykonanie zadania egzaminacyjnego, spetniajgce wymagania wynikajgce
Z przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska.

Tabela 1. Wyposazenie miejsca egzaminowania

Lp. Wyposazenie dodatkowe i uzupetniajace Je?nr;:f;ka Liczba
1. | Stolik i krzesta dla zespotu nadzorujgcego szt. W zaleznosci od sktadu
zespotu
2. | Stolik i krzesto dla egzaminatora szt. 1
3. | Stolik i krzesto dla obserwatora szt. 1
4 Tablica szkolna/plansza do zapisania czasu rozpoczecia
. - . . : szt. 1
i zakonczenia pracy zdajgcych (kreda lub pisak)
5. | Zegar szt. 1
6. | Apteczka szt. 1
7. | Kosz na odpadki szt. 1
8. | Dlugopis (zapasowy dla zdajgcych) szt. wg potrzeb
9 Identyfikator dla zdajgcego szt = liczbie zdajgcych na
" | (oznaczony numerem stanowiska) ' zmianie
Identyfikator dla zespotu nadzorujgcego
10. | (oznaczony wytgcznie napisem: PRZEWODNICZACY szt. dla kazdej osoby
ZESPOLU NADZORUJACEGO lub EGZAMINATOR)
11 Identyfikator dla obserwatora ot 1
" | (oznaczony wytgcznie napisem: OBSERWATOR) '
12 Identyfikator dla asystenta technicznego - 1
" | (oznaczony wytgcznie napisem: ASYSTENT) '
Komputer stacjonarny lub laptop lub tablet z dostepem do
13. | Internetu, do dyspozycji egzaminatora do wprowadzenia szt.1 1
ocen do systemu informatycznego

N

Opis stanowiska egzaminacyjnego

W sktad stanowiska egzaminacyjnego wchodza:

indywidualne stanowisko robocze o powierzchni umozliwiajgcej wykonanie obrobki recznej
elementéw, montazu podzespotéw i wyrobu; strugnica (stét montazowy z imakami i dociskami) z
doprowadzonym przytgczem jednofazowym 230 V/50 Hz zakonczonym min. 3 gniazdami sieciowymi,
wyposazonym w zabezpieczenie przeciwporazeniowe z widocznym, ogolnodostepnym wytgcznikiem
awaryjnym. Narzedzia skrawajgce tj. pity, strugi, wiertta, dtuta powinny by¢ naostrzone. Powierzchnia
stanowiska, kubatura oraz oswietlenie sSwiattem dziennym i sztucznym zgodnie z obowigzujgcg norma.
Odlegtos¢ pomiedzy stanowiskami powinna zapewni¢ samodzielng i bezpieczng prace zdajgcym.
Maszyny powinny by¢ zaopatrzone w instrukcje obstugi.

magazyn - wydzielony fragment pomieszczenia na elementy przeznaczone do obrdbki, narzedzia i
sprzet, przyrzady kontrolno-pomiarowe oraz materiaty niezbedne do wykonania zadania, przeznaczone
dla 1 zdajgcego, powinny znajdowac sie na jego stanowisku pracy;

taboret/krzesto

»kacik sanitarny” — wspdlny dla kilku zdajgcych - pomieszczenie lub wydzielony fragment
pomieszczenia wyposazony w umywalke z biezgcg wodg cieptg i zimna.

Strona1z7



Tabela 2. Wyposazenie stanowiska egzaminacyjnego dla 1 zdajagcego

DRM.04 109
Wyposazenie stanowisk egzaminacyjnych niezbedne do wykonania zadania

Lp. Nazwa Funkcje, parametry techni!::zno- Jedr!ostka llo&é
eksploatacyjne/uwagi miary
Indywidualne stanowisko robocze
urzadzenia, aparaty
wiertarko — wkretarke z obrotami
1 wiertarko - wkretarka reczna lewymi i prawymi nalezy wyposgzyé w szt 1
" | akumulatorowa dodatkowy akumulator i stanowisko do '
tadowania
2. |frezarka reczna goérnowrzecionowa z prow_a(_jnica do frezowania szt. 1
¢ 9 prostoliniowego
3 | wiertarka elektryczna reczna szt.
4 | zelazko elektryczne z gtadkg stopg szt.
narzedzia i sprzet
5. |obcinarka do obrzeza reczna szt. 1
6. |noz stolarski szt. 1
7. |wiertlo do drewna a8 szt. 1
8. |ogranicznik gtebokosci wiercenia na wiertto @8 mm szt. 1
9. |diuta stolarskie 6 + 30 mm kpl. 1
o walcowo-czotowy jedno- lub
10. | frez trzpieniowy dwuostrzowy (frgzJ z tozyskiem) kpl. !
11. | koncowki (bity) do wkretarki ptaskie, PH, PZ, TX, HEX kpl. 1
12. | pita jednochwytowa grzbietnica szt. 1
13. |tarnik ptaski lub potokragty szt. 1
14. | obceqgi 1
15. |kleszcze szczypce ptaskie szt. 1
16. | pojemnik z klejem szt. 1
po 1
17. | papier scierny P80, P120, szt. arkusz
u
18. | klocek (uchwyt) do szlifowania szt. 1
19. | pobijak stolarski drewniany szt. 1
20. | pobijak gumowy 1
21. | miotek metalowy 0,2 kg szt. 1
22. | scisk stolarski 0,7m szt. 4
23. |przedtuzacz min. 3 m szt. 1
24. | szczotka zmiotka i szufelka kpl. 1
25. |sciereczka do kurzu szt. 1
23. | okulary ochronne przezroczyste szt. 1
o ochrqnniki stuchu lub zatyczki szt Jkpl. 1
przeciwhatasowe
25. | maseczka przeciwpytowa szt. 1
sprzet pomiarowy
26. | przymiar sktadany/zwijany 2lub3m szt. 1
27. | suwmiarka dokfadnos¢ pomiaru min. 0,1 mm szt. 1
28. |katownik prosty dt. ok. 500 mm szt. 1
29. | kolce do odznaczania miejsc wiercenia | @8 mm kpl. 1
30. |rysik szt. 1
31. | otdbwek stolarski oraz néz do ostrzenia kpl. 1

*opcjonalnie w przypadku przyporzadkowania elementoéw wyposazenia do wyodrebnionych stanowisk egzaminacyjnych
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Tabela 2a. Wyposazenie stanowiska wspoélnego/ stanowisk wspélnych dla kilku zdajgcych

L Funkcje, parametry techniczno- Jednostka <z Dilailu
p- Nazwa ; . . llosé ]
eksploatacyjne/uwagi miary zdajacych
Wspodlne stanowisko do ................... **
urzadzenia, aparaty
pilarka tarczowa poprzeczno- |z ruchomym stotem oraz
1. . . RSN szt. 1 3
wzdtuzna z podcinaczem mozliwoscig ciecia pod kgtem
2. |wiertarko-frezarka pozioma uchwyt do wiertet min. @2 mm szt. 1 3
3. wiertarka pionowa uchwyt do wiertet min. @2 mm szt. 1 3
kolumnowa
. srednica trzpienia min. 25 mm,;
frezarka dolnowrzecionowa (z o . .
4. : Z pierscieniami dociskowymi oraz 3
urzgdzeniem posuwowym) .
oprzyrzgdowaniem
5. oklejarka do waskich reczna lub stacjonarna szt. 1 3
ptaszczyzn
6. |odcigg wioréw stanowiskowy szt. 1 3
gornowrzecionowa z frezem R2 mm
7. |reczna frezarka do obrzezy trzpieniowym z tozyskiem szt. 1 3
prowadzacym
narzedzia i sprzet
pity tarczowe z nakladkami pita o $rednicy 250 + 300 mm szt. 2 3
z weglikow spiekanych do . . . . .
8. drewna i materiatow pita/podcinak o Srednicy 100 + 125 szt > 3
drewnopochodnych mm
kazda obrabiarka i elektronarzedzie
9 klucze do mocowania wiertet i | musi posiadac¢ oryginalne klucze do kol 1 na catg
" | frezow mocowania wiertet, frezow i pl. sesje
biezgcej obstugi

**opcjonalnie w przypadku przyporzadkowania elementéw wyposazenia do wyodrebnionych wspdlnych stanowisk
egzaminacyjnych

Tabela 3. Materiatly zuzywane w catosci niezbedne do wykonania zadania praktycznego przez 1 zdajacego

. Orientacyjna Szacunkowy .
Nazwa materiatu/podzespotu/ llogé dla cena koszt dla Uwagi
Lp. czesci/lelementu zamiennego/ s 1 zdajacego | jednostkowa 1 zdajacego
surowca/potproduktu [21] [1]
Indywidualne stanowisko do ...................
1 ?gt:w\;vmrowa laminowana meblowa grubosc¢ m2 0.5 65,00 32,50
2. | ptyta HDF biata grubo$¢ 3 mm m? 0,2 37,00 7,40
3. | kotki konstrukcyjne & 8x36 szt. 12 0,18 2,16
obrzeze dekoracyjne z klejem typu standotron
4 |© szerokosci 21_,mm max grubosc Q,4 mm w mb 45 119 536
kolorze ptyty wiorowej laminowanej do
przyklejenia za pomocg zelazka lub okleiniarki
5. | wkrety @3 x 35 szt. 0,18 1,44
6. zawieszki meblowe - uchwyty wieszakowe szt 218 4,36
proste
7. | gwozdzie 1,2x20 kg 0,1 15,96 1,60
8. | klej emulsyjny np. Rakoll 500 g op. 0,15 16,90 3,80
Razem 57,35

***niepotrzebne usungc
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Tabela 3a. Materiaty podlegajace wymianie/ uzupetnieniu po okreslonej liczbie zdajacych

Nazwa materiatu/

o Orientacyjna SrrTE Szacunkowy Uwagi
L podzespotu/ czescil am. | llosé Po ilu cena koszt wy koszt dla 9
P- elementu zamiennego/ o zdajacych | jednostkowa [24] 1 zdajacego
surowcal/potproduktu [z4] 4]
Indywidualne/ wspolne*** stanowisko do ..................
Razem

***niepotrzebne usungé

Tabela 3b. Koszty przygotowania jednego stanowiska egzaminacyjnego przez osrodek egzaminacyjny

niezaleznie od liczby zdajacych na stanowisku

Nazwa materiatu/podzespotu/ oS¢ na 1 Ori_entacyjna cena | Szacunkowy !(oszt na
Lp. czescilelementu zamiennego/ J.m. stanowisko jednostkowa 1 stanowisko
surowcal/pétproduktu/ustugi [zH] [z1]
Indywidualne stanowisko do ..................
1 wstepna obrobka elementéw zgodnie Kkpl. 1 40,00 40,00
Z rysunkami
Razem 40,00

***niepotrzebne usungcé

Uwaga

Zakup materiatlow powinien by¢ zawsze dokonywany w sposéb oszczedny i ekonomiczny.
llos¢ materiatéw oraz wielko$¢ opakowan musi byé dostosowana w sposéb racjonalny do liczby
zdajacych w danej kwalifikacji w osrodku egzaminacyjnym.

Wskazoéwki/informacje dotyczace przygotowania stanowisk egzaminacyjnych

Uwaga:

Zdajacy przychodzg na egzamin w odziezy roboczej.

Na stanowisku egzaminacyjnym dla zdajgcego nalezy przygotowac odpady ptyty widrowej do wykonania

prébnego wiercenia i pitowania.

Dla kazdego zdajgcego nalezy przygotowac zgodnie z rysunkami:

— Element 1 -1 szt.
— Element 2 - 1 szt.
— Element 3 - 2 szt.
— Element 4 -1 szt.
— Element 5 - 1 szt.
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Wreg no dtuzszej waskiej ptaszczyznie o wymiarach 250x13,3

Nr rysunku

2

Nozwa elementu

Element 2

Materiat
PL widr. laminowana
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