DRM.04 110
Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj obrébke mechaniczng elementdéw i montaz tacy kelnerskiej zgodnie z dokumentacjg rysunkowg
zamieszczong w arkuszu egzaminacyjnym.

Niektére elementy sktadowe tacy zostaty wykonane przez osrodek egzaminacyjny i znajdujg sie na
stanowisku egzaminacyjnym. Przed przystgpieniem do obrobki sprawdz ich ilos¢ i wymiary oraz stan
przygotowania.

Wykonaj pitowanie na doktadny wymiar: ptyty roboczej, listew przednich i tylnych. Frezowaniem wykonaj
zaokraglenie krawedzi listew.

Nastepnie wykonaj trasowanie i wiercenie otworéw w elementach tacy i zgodnie z dokumentacjg rysunkowa.

Uwaga!

Po wykonaniu obrébki mechanicznej i recznej zgtos, przez podniesienie reki, Przewodniczacemu
Zespotu Nadzorujacego gotowosé do oceny przygotowanych elementoéw tacy kelnerskie;j.

Po uzyskaniu zgody przystagp do wykonania czynnosci zwigzanych z przygotowaniem elementdéw i montazem
wyrobu.

Wykonaj szlifowanie powierzchni elementéw i zatam pozostate ostre krawedzie. Potgcz elementy tacy
kelnerskiej za pomocg wkretéw. Wytrasuj i przytnij recznie korek podktadowy, naklej go na ptyte roboczag
tacy.

Po wykonanym montazu oczys$¢ wyrdb i pozostaw na stanowisku.

Zadanie wykonaj na stanowisku egzaminacyjnym wyposazonym w niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet.
Przestrzegaj zasad organizacji pracy, przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony srodowiska.
Po zakonczeniu pracy oczys¢ narzedzia i sprzet, uporzgdkuj stanowisko egzaminacyjne, odpady posegreguj
i umies¢ w odpowiednich pojemnikach.

DOKUMENTACJA RYSUNKOWA

Rysunek 1. Rysunek pogladowy tacy kelnerskiej
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Rysunek 2. Rysunek ztozeniowy tacy kelnerskiej
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Rysunek 3. Rysunek ptyty roboczej
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Rysunek 4. Rysunek listwy bocznej
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Rysunek 5. Rysunek listwy przedniej i tylnej
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Rysunek 6. Rysunek korka podkiadowego
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlega¢ beda 3 rezultaty:
— przygotowana do montazu ptyta robocza,
— przygotowana do montazu listwa przednia i tylna,
— taca kelnerska
oraz 2 przebiegi:
— wykonania elementéw tacy kelnerskiej,
— montazu tacy kelnerskiej.
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Wskazania dla osSrodkéw egzaminacyjnych dotyczace przygotowania stanowisk
egzaminacyjnych do czesci praktycznej egzaminu
Symbol i nazwa kwalifikacji DRM.04 Wytwarzanie wyrobéw z drewna i materiatéw
drewnopochodnych
Opis wyposazenia osrodka egzaminacyjnego
1. Miejsce egzaminowania - pomieszczenie wyposazone w jednoosobowe stanowiska egzaminacyjne
zapewniajgce samodzielne wykonanie zadania egzaminacyjnego, spetniajgce wymagania wynikajgce
Z przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska.

Tabela 1. Wyposazenie miejsca egzaminowania

Lp. Wyposazenie dodatkowe i uzupetniajace Je;jnr;gf;ka Liczba
1. | Stolik i krzesta dla zespotu nadzorujgcego szt. W zaleznosci od skiadu
zespotu
2. | Stolik i krzesto dla egzaminatora szt. 1
3. | Stolik i krzesto dla obserwatora szt. 1
4 Tablica szkolna/plansza oraz kreda/pisak do zapisania szt 1
" | czasu rozpoczecia i zakonczenia pracy zdajgcych '
5. | Zegar szt. 1
6. | Apteczka szt. 1
7. | Kosz na odpadki szt. 1
8. | Dlugopis (zapasowy dla zdajgcych) szt. wg potrzeb
9 Identyfikator dla zdajgcego szt = liczbie zdajgcych na
" | (wytgcznie z numerem stanowiska) ' Zmianie
Identyfikator dla zespotu nadzorujgcego
10.| (wytgcznie z napisem: PRZEWODNICZACY ZESPOLU szt. dla kazdej osoby
NADZORUJACEGO lub EGZAMINATOR)
11 Identyfikator dla obserwatora szt 1
"I (wytgcznie z napisem: OBSERWATOR) '
12 Identyfikator dla asystenta technicznego szt 1
"| (wytgcznie z napisem: ASYSTENT) '
Komputer stacjonarny lub laptop lub tablet z dostepem do
13.| Internetu, do dyspozycji egzaminatora do wprowadzenia szt. 1
ocen do systemu informatycznego

2. Opis stanowiska egzaminacyjnego

W skfad stanowiska egzaminacyjnego wchodza:

— indywidualne stanowisko robocze o powierzchni umozliwiajgcej wykonanie obrdbki
recznej elementow, montazu podzespotow i wyrobu; strugnica (stot montazowy z imakami i
dociskami) z doprowadzonym przytgczem jednofazowym 230 V/50 Hz zakonczonym min. 3
gniazdami sieciowymi, wyposazonym w zabezpieczenie przeciwporazeniowe z widocznym,
ogolnodostepnym wytgcznikiem awaryjnym. Narzedzia skrawajgce tj. pity, strugi, wiertta,
dtuta powinny by¢ naostrzone. Powierzchnia stanowiska, kubatura oraz oswietlenie swiattem
dziennym i sztucznym zgodnie z obowigzujgcg normg. Odlegtos¢ pomiedzy stanowiskami
powinna zapewni¢ samodzielng i bezpieczng prace zdajgcym. Maszyny powinny byé
zaopatrzone w instrukcje obstugi;

— magazyn: wydzielony fragment pomieszczenia na elementy przeznaczone do obrdbki, narzedzia i
sprzet, przyrzady kontrolno-pomiarowe oraz materialy niezbedne do wykonania =zadania,
przeznaczone dla 1 zdajgcego, powinny znajdowacé sie na jego stanowisku pracy;

— taboret/krzesto,

- ,kacik sanitarny” — wspdiny dla kilku zdajgcych - pomieszczenie lub wydzielony fragment
pomieszczenia wyposazony w umywalke z biezgcg wodg cieptg i zimna.
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Wyposazenie stanowisk egzaminacyjnych niezbedne do wykonania zadania

Tabela 2. Wyposazenie stanowiska egzaminacyjnego dla 1 zdajacego

Lp. Nazwa Istotne funkcje - parametry | Jednostka Liczba
techniczno-eksploatacyjne/uwagi miary
elektronarzedzia
1. |szlifierka mimosrodowa stopa szlifierska min. @120 mm szt. 1
2. |wkretarka akumulatorowa z obrotami lewymi i prawymi szt. 1
3. |wiertarka elektryczna reczna szt. 1
4. | . . z prowadnicg do frezowania
. | frezarka reczna gérnowrzecionowa o szt. 1
prostoliniowego
narzedzia i sprzet
5. | néz stolarski szt. 1
6. |pita jednochwytowa grzbietnica lub ptatnica, szt. 1
7. | gzymkowniki/fazowniki stozkowe @4 + @310 mm kpl. 1
8. | koncéwki (bity) do wkretarki ptaskie, PH, PZ, TX, HEX kpl. 1
9. | pobijak stolarski drewniany szt. 1
10. | miotek metalowy 0,2 kg szt. 1
11. | materialy $cierne krazki s',c.i_erne na rzep, arkusze o Kkpl. 1
granulacji 120
12. |wiertta do drewna @2+ @312 mmco 0,5 mm kpl. 1
13. | nawiertak z pogtebiaczem 3,2 mm szt. 1
14. | scisk stolarski 0,7m szt. 2
15. | ogranicznik gtebokosci wiercenia | na wiertta ©2,5 szt. 1
16. | wkretaki z koncowka krzyzakowg kpl. 1
17. | przediuzacz min. 3 m szt. 1
18. | $ciereczka do kurzu szt. 1
19. | szczotka zmiotka i szufelka szt. 1
20. | klocek (uchwyt) do szlifowania szt. 1
21. |frez do drewna trz_pienjowy zaokraglgjacy R?.’ z szt. 1
tozyskiem do frezarki recznej
22. |liniat 1 metr szt. 1
23. | pedzel pierscieniowy @20 + @30 mm szt. 1
otéwek stolarski oraz n6z do
24. . szt. 1
ostrzenia
o5 kqlec dq odznaczania miejsc @8 mm szt 1
wiercenia
sprzet kontrolno-pomiarowy
26. | suwmiarka dokfadnos¢ pomiaru min. 0,1 mm szt. 1
27. | przymiar sktadany/zwijany 2lub3m szt. 1
28. |liniat stalowy 1m szt. 1
29. |katownik prosty dt. ok. 500 mm szt. 1
srodki ochrony indywidualnej
30. | okulary ochronne przezroczyste szt. 1
31 ochrormiki stuchu lub zatyczki szt kpl. 1
przeciwhatasowe
32. | maseczka przeciwpytowa szt. 1
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Tabela 2a. Wyposazenie stanowiska wspodlnego/stanowisk wspoélnych dla kilku zdajgcych

Istotne funkcje - parametr .
Lp. Nazwa technjicznpo- g Jedr!ostka Liczba Dl_a i
eksploatacyjne/uwagi miary A EIREE
Maszyny i urzgdzenia
1 pilarka tarczowa poprzeczno- |z ruchomym stotem oraz szt 1
" |wzdtuzna mozliwosécig ciecia pod kgtem '
2. |wiertarko-frezarka pozioma uchwyt do wiertet min. @2 mm szt. 1 3
3. \liv(;tlal:'trﬁ:;awzonowa uchwyt do wiertet min. @2 mm szt. 1
4. |pilarka ukosowa (ukosnica) g’fgbpkosc cigcia do 60 mm szt. 1 3
(minimum)
. o . kpl. z
5. |odcigg wioréw stanowiskowy obrabiarka 1 3
narzedzia i sprzet
pity tarczowe z naktadkami
z weglikow spiekanych do . . : .
6. |drewna (wyposazenie pilarki glfz,? srednicy 250 + 300 mm — szt. 1 3
wzdtuzno-poprzecznej i '
ukosowej)
kazda obrabiarka i
klucze do mocowania wiertet elekt.ronarze;dzie wyposazone w
7.  frezOW oryglnaln(? kIu.cze do _ szt. 1 3
mocowania wiertet, frezéw i
biezgcej obstugi
8. |odkurzacz przemystowy szt. 1 3
9. |gasnica szt. 1 3
10. | pojemnik na odpady opisane kpl. 1 3

Uwagal! Jesli brak wyposazenia, to tabele 2a nalezy pozostawic pusts.
Tabela 3. Materiaty zuzywane w catosci niezbedne do wykonania zadania praktycznego przez 1 zdajacego

Nazwa materiatu/podzespotu/ .. Orlentacyjna | Szacunkowy
Lo. | czesclIslementu zamlennegol oSt lostde | cene | lostde
surowca/ poétproduktu 4] [z4]
1. | sklejka lisciasta klasy pierwszej 3 mm m? 0,3677 70,00 25,74
tarcica bukowa pierwszej klas

2. |iakosol gruboéc’:p25 b ) Klasy m? 0,004634 3300 15,29
3. |podkiad korkowy m?2 0,3579 20,00 7,16
4. | papier $cierny P120 m? 0,06 35,00 2,10
5. |krazek scierny na rzep P120 szt. 1 1,50 1,50
6. |wkret @3,5x25 szt. 16 0,15 2,40
7. |wkret @3,5x50 szt. 4 0,30 1,20
8. |klej neoprenowy (w ptynie) litr 0,1 60,00 6,00
9. |rozciehczalnik do kleju litr 0,02 15,00 3,00
Razem 64,39
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Tabela 3a. Materiaty podlegajace wymianie/uzupetnieniu po okreslonej liczbie zdajgcych

: Orientacyjna Szacunkowy
L. | ot dutnosta | g | Dlaily | cona | bossia
p- ¢ " 9 miary zdajacych | jednostkowa 1 zdajacego
surowcal pétproduktu [21] [z1]
Razem

*w celu obliczenia szacunkowego kosztu przyjeto, ze na 1 stanowisku egzamin zdaje n 0osob
Uwagal! Jesli brak materiatow, to tabele 3a nalezy pozostawic pusta.

Tabela 3b. Koszty przygotowania jednego stanowiska egzaminacyjnego przez osrodek egzaminacyjny
niezaleznie od liczby zdajacych na stanowisku

Nazwa s K
materiatu/podzespotu/ .. i i zacunkowy
Lp czesci Izlemenrt)u LI LS50 Or;eer;t:;:::lr:gv::: e Boeadng
: . miary 1 stanowisko 1 stanowisko
zamiennego/ surowca/ [2] [24]
poiproduktu
1. | Przyciecie elementow kpl 1 40,00 40,00
Razem 40,00

Uwaga

Zakup materiatéw powinien by¢ zawsze dokonywany w sposéb oszczedny i ekonomiczny.
llo$¢ materialow oraz wielko$¢ opakowan musi by¢ dostosowana w sposob racjonalny do liczby
zdajacych w danej kwalifikacji w osrodku egzaminacyjnym.

Wskazowki/informacje dotyczace przygotowania stanowisk egzaminacyjnych

Na stanowisku dla kazdego zdajgcego nalezy przygotowad:

1. Elementy z tarcicy bukowej o wymiarach 700x30x18 — szt.2 (z widocznym rzazem po pile
uzyskanego wymiaru szerokosci)

Sklejka lisciasta pierwszej klasy jakosci 700x440x3 — szt. 1

Korek 650x400x2 — 1 sztuka

Wkret @3,5x50 — szt. 4

Wkret &3,5x35 - szt. 16

Papier $cierny P120 — 0,05 m?

Krazek scierny na rzep P120

@ NOogRAWODN

30 — 50 mm —szt. 1
9. Elementy z tarcicy bukowej wg Rysunku 1. — szt. 2

10. Jeden komplet elementéw zapasowych na 6-u zdajgcych
11. Klej neoprenowy (w ptynie)
12. Rozcienczalnik do kleju

Elementy prébne z drewna litego, sklejki lub ptyty HDF o dlugosci 700 mm i szeroko$ci w granicach
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Rysunek 1. Element z tarcicy bukowej
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