Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj szuflade i zamontuj jg w korpusie szafki zgodnie z dokumentacjg rysunkowg zamieszczong
w arkuszu egzaminacyjnym. Model szafki przedstawiony jest na rysunku poglagdowym.

Niektére elementy skitadowe szuflady zostaty wykonane przez osrodek egzaminacyjny i znajdujg sie na
stanowisku egzaminacyjnym. Przed przystgpieniem do obrobki sprawdz ich ilos¢ i wymiary oraz stan
przygotowania.

Formatki z ptyty wiérowej na przéd i tyt szuflady oraz czoto szuflady wymagajg pitowania na wymiary
zgodnie z dokumentacijg rysunkowg. Wykonaj obrébke mechaniczng pitowaniem elementdéw, zachowujgc
doktadno$¢ wykonania £1 mm.

Oklej obrzezem dekoracyjnym waskie powierzchnie elementoéw szuflady widoczne po zmontowaniu wyrobu
zgodnie z uwagami zawartymi na rysunkach wykonawczych. Usun nadmiar obrzeza i zatam papierem
Sciernym krawedzie oklejonych waskich powierzchni.

Uwaga!

Po wykonaniu obrébki mechanicznej i okleinowania zgtos, przez podniesienie reki,
Przewodniczagcemu Zespotu Nadzorujgcego gotowosé do oceny przygotowanych do montazu
elementow.

Wykonaj trasowanie, wiercenie gniazd i otworéw na wkrety typu konfirmat w elementach korpusu szuflady.
W elemencie stanowigcym przéd szuflady wytrasuj i wywier¢ otwory na wkrety oraz otwory na uchwyt
meblowy.

W czole szuflady wykonaj trasowanie i wiercenie gniazd na wkrety oraz otworow na uchwyt meblowy.
Zmontuj podzespot szuflady, zamocuj prowadnice rolkowe w korpusie szafki i korpusie szuflady.

Nastepnie zamontuj podzespdt szuflady w korpusie szafki, zachowujac jednakowe odlegtosci czota szuflady
od wienca gornego i dolnego oraz bokéw korpusu szafki.

Po wykonanym montazu oczys¢ wyréb i pozostaw na stanowisku.

Zadanie wykonaj na stanowisku egzaminacyjnym wyposazonym w niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet.
Przestrzegaj zasad organizaciji pracy, przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony srodowiska.
Po zakonczeniu zadania zadbaj o porzgdek na stanowisku pracy, zabezpiecz i oczys¢ narzedzia, urzgdzenia
oraz obrabiarki wykorzystywane w czasie pracy. Odpady posegreguj i umies¢ w odpowiednim pojemniku.

DOKUMENTACJA RYSUNKOWA

Rysunek pogladowy szafki
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19 Gwozdz 1,4x30 18 metal 30 @1.4
18 Slizgacz nabijany pojedynczy 4 | tworzywo 5 16
17 Zigcze meblowe Srubowe 4 metal 40 M8
16 Sruba uchwytu M4x40 2 | metal 40 M4
15 Uchwyt meblowy dwupunktowy 1 metal 156
14 Whkret 3,5x30 4 metal 30 @3,5
13 Whkret 3,5x16 12 metal 16 @3,5
12 Whkret 3x25 36 | metal 25 @3
11 Whkret 6,4x50 typu konfirmat 16 metal 50 6.4
10 Prowadnica rolkowa 1 kpl. | metal 350
2 Dno szuflady 1 HDF 402 350 3
8 Tyti przéd szuflady 2 pt. wibrowa laminowana | 367 180 18
T Bok szuflady 2 pt. wibrowa laminowana | 350 180 18
6 Czoto szuflady 1 pt. wibrowa laminowana | 458 306 18
5 Sciana [y|na 1 HDF 488 318 3
4 Secianka dystansowa 2 pt. widrowa laminowana | 379 294 18
3 Sciana boezna 2 pt. widrowa laminowana | 400 400 18
2 Wieniec dolny 1 pil. widrowa laminowana | 464 382 18
1 Wieniec gorny 1 pt. wibrowa laminowana | 464 400 18
i Dt. Szer. Gr. .
Lp. Nazwa elementu Sztuk | Materiat - Uwagi
Wymiary mm
Podziatka: Nazwa wyrobu: Wymiary gabarytowe Nr rysunku:
1:5 Szafka 500x400x400 |01.01

Rysunek 1. Rysunek ztozeniowy szafki
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16 Sruba uchwytu M4x40 2 | metal 40 Md
15 Uchwyt meblowy dwupunktowy 1 metal 156
14 Whkret 3,5x30 4 metal 30 23,5
12 Whkret 3x25 36 metal 25 @3
11 Whret 6,4x50 typu konfirmat 16 metal 50 26,4
9 Dno szuflady 1 HDF 402 350 3
8 Tyt i przéd szuflady 2 pt. widrowa laminowana | 367 180 18
7 Bok szuflady 2 pt. wibrowa laminowana | 350 180 18
6 Czoto szuflady 1 pt. widrowa laminowana | 458 306 18
Dt. Szer. Gr. )
Lp. Nazwa elementu Sztuk | Materiat . zer r Uwagi
Wymiary mm
Podziatka: Nazwa wyrobu: Wymiary gabarytowe Nr rysunku:

1:5

Szuflada

458x306x368

01.02

Rysunek 2. Rysunek ztozeniowy szuflady
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Uwaga:
Element okleinowany obrezem dekoracyjnym z jednej storny
Podziatka:| Nazwa wyrobu: Wymiary gabarytowe Nr rysunku:

1:2 |Przéd szuflady 367x180x18

01.03

Rysunek 3. Rysunek wykonawczy przodu szuflady
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Uwaga:
Element okleinowany obrezem dekoracyjnym z jednej storny

Podziatka:| Nazwa wyrobu: Wymiary gabarytowe

1:2 |Bok szuflady 350x180x18

Nr rysunku:

01.04

Rysunek 4. Rysunek wykonawczy boku szuflady
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Czoto szuflady
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Uwaga:
Element okleinowany obrezem dekoracyjnym z czterech storn
Podziatka:| Nazwa wyrobu: Wymiary gabarytowe Nr rysunku:

01.05

Rysunek 5. Rysunek wykonawczy czota szuflady
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Uwaga:
Element okleinowany obrezem dekoracyjnym z jednej storny
Podziatka: MNazwa wyrobu: Wymiary gabarytowe Nr rysunku:

01.06

Rysunek 6. Rysunek wykonawczy tytu szuflady
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Podziatka: Nazwa wyrobu: Wymiary gabarytowe Nr rysunku:
1:2 Dno szuflady 402x350x3 01.07

Rysunek 7. Rysunek wykonawczy dna szuflady
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12 |Korpus szafki 500x400x400 | 01.08

Rysunek 8. Schemat nawiercen w korpusie pod prowadnice rolkowe
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlega¢ beda 4 rezultaty:
— tyti przéd szuflady,
— czoto szuflady,
— zmontowany podzespét szuflady,
— zamontowana szuflada w korpusie szafki
oraz
przebieg wykonania szuflady szafki.
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Wskazania dla osrodkéw egzaminacyjnych dotyczace przygotowania stanowisk egzaminacyjnych do
czesci praktycznej egzaminu

Symbol i nazwa kwalifikacji: DRM.04 Wytwarzanie wyrobow z drewna i materiatéw drewnopochodnych

Opis wyposazenia osrodka egzaminacyjnego

1. Miejsce egzaminowania - pomieszczenie wyposazone w jednoosobowe stanowiska egzaminacyjne
zapewniajgce samodzielne wykonanie zadania egzaminacyjnego, spetniajgce wymagania wynikajgce
z przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska.

Tabela 1. Wyposazenie miejsca egzaminowania

Lp. Wyposazenie dodatkowe i uzupetniajace Je:inr::f;ka Liczba
1. | Stolik i krzesta dla zespotu nadzorujgcego szt. W zaleznosci od skfadu
zespotu
2. | Stolik i krzesto dla egzaminatora szt. 1
3. | Stolik i krzesto dla obserwatora szt. 1
4 Tablica szkolna/plansza do zapisania czasu rozpoczecia
. . . . . szt. 1
i zakonczenia pracy zdajgcych (kreda lub pisak)
5. | Zegar szt. 1
6. | Apteczka szt. 1
7. | Kosz na odpadki szt. 1
8. | Dlugopis (zapasowy dla zdajgcych) szt. wg potrzeb
9 Identyfikator dla zdajgcego szt = liczbie zdajgcych na
" | (oznaczony numerem stanowiska) ' zmianie
Identyfikator dla zespotu nadzorujgcego
10.| (oznaczony wytgcznie napisem: PRZEWODNICZACY szt. dla kazdej osoby
ZESPOLU NADZORUJACEGO lub EGZAMINATOR)
11 Identyfikator dla obserwatora szt 1
'| (oznaczony wylgcznie napisem: OBSERWATOR) '
12 Identyfikator dla asystenta technicznego szt 1
"| (oznaczony wylgcznie napisem: ASYSTENT) '
Komputer stacjonarny lub laptop lub tablet z dostepem do
13.| Internetu, do dyspozycji egzaminatora do wprowadzenia szt. 1
ocen do systemu informatycznego

2. Opis stanowiska egzaminacyjnego
W skfad stanowiska egzaminacyjnego wchodzi:

— indywidualne stanowisko do pisania — biurko lub stolik i krzesto,

— indywidualne stanowisko do obrobki recznej i montazu, na ktérym znajduje sie strugnica (stot
montazowy z imakami i dociskami) z doprowadzonym przytgczem jednofazowym 230 V/50 Hz,
zakonczonym min. 3 gniazdami sieciowymi, wyposazonym w zabezpieczenie przeciwporazeniowe
z widocznym, ogolnodostepnym wytgcznikiem awaryjnym; powierzchnia stanowiska, kubatura oraz
oswietlenie Swiattem dziennym i sztucznym zgodne z obowigzujgcymi przepisami; szafka/stolik na
narzedzia wyposazonaly zgodnie z Tabelg 2;

— wspodlne stanowisko do mechanicznej dla kilku zdajgcych, wyposazone zgodnie z Tabelg 2a.
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Wyposazenie stanowisk egzaminacyjnych niezbedne do wykonania zadania

Tabela 2. Wyposazenie stanowiska egzaminacyjnego dla 1 zdajacego

Lp. Nazwa Funkcije, paramet_ry techni_czno- Jedn.ostk llosé
eksploatacyjne/uwagi a miary
Indywidualne stanowisko do obroébki recznej i montazu*
urzadzenia, aparaty
1. |wiertarka elektryczna reczna szt.
2. |zelazko elektryczne z gtadkg stopg szt.
Z obrotami lewymi i prawymi, wiertarko
3. |wiertarko-wkretarka akumulatorowa a wkretarke nalezy wyposazyc w szt. 1
odatkowy akumulator i stanowisko do
tadowania.
narzedzia i sprzet
4. |ndéz stolarski szt. 1
5. | kohcowki (bity) do wkretarki ptaskie, PH, PZ, TX, HEX kpl. 1
6. | miotek metalowy 0,2 kg szt. 1
7. |wiertta do drewna @2+ @312 mmco 0,5 mm kpl. 1
8. |Scisk stolarski 0,7m szt. 2
9. |obcinarka do obrzeza reczna szt. 1
10. | wkretaki z koncéwka krzyzakowg szt. 1
11. | przedtuzacz min. 3 m szt. 1
12. | sciereczka do kurzu szt. 1
13. | szczotka zmiotka i szufelka szt. 1
14. |wiertto do konfirmatow & 7x50 szt. 1
15. |klucze typu ,Imbus” 6-katne do wkretow, 4 mm szt. 1
16. | otdbwek stolarski oraz néz do ostrzenia szt. 1
17. | rysik szt. 1
18. | okulary ochronne przezroczyste szt. 1
19. ochrqnniki stuchu lub zatyczki szt Jkpl. 1
przeciwhatasowe
20. | maseczka przeciwpytowa szt. 1
sprzet pomiarowy
21. | suwmiarka dokfadno$¢ pomiaru min. 0,1 mm szt. 1
22. | przymiar sktadany/zwijany 2lub3m szt. 1
23. | katownik prosty dt. ok. 500 mm szt. 1
*opcjonalnie w przypadku przyporzgdkowania elementéw wyposazenia do wyodrebnionych stanowisk
egzaminacyjnych
Tabela 2a. Wyposazenie stanowiska wspolnego/ stanowisk wspélnych dla kilku zdajacych
Lp. Nazwa Funkcje, paramet_ry techni_czno- Jedqostka llosé Dl_a ilu
eksploatacyjne/uwagi miary zdajacych
Wspolne stanowisko do obrébki mechanicznej**
urzadzenia, aparaty
1 pilarka tarczowa poprzeczno- z ruchomym stotem oraz
" |wzdluzna z podcinaczem mozliwo$écig ciecia pod katem szt ! 3
2. |wiertarka pionowa kolumnowa uchwyt do wiertet min. @2 mm szt. 1 3
3. | wiertarko-frezarka pozioma uchwyt do wiertet min. @2 mm szt. 1 3
4. |oklejarka do wagskich ptaszczyzn |reczna lub stacjonarna szt. 1 3
gérnowrzecionowa z frezem R2
5. |reczna frezarka do obrzezy mm trzpieniowym z tozyskiem szt. 1 3
prowadzgcym
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1 kpl.
6. |odcigg wioréw stanowiskowy z obrabiar| 1 3
kg
narzedzia i sprzet
pity tarczowe z naktadkami pita o srednicy 250 + 300 mm — 2
o . szt. 1 3
z weglikow spiekanych do szt.
7 drewna i materiatéw
" | drewnopochodnych pita/podcinak o $rednicy 100 + szt 1 3
(wyposazenie pilarki wzdtuzno- | 125 mm — 2 szt. '
poprzecznej i ukosowej)
kazda obrabiarka i
8 klucze do mocowania wiertet elektronarzedzie wyposazona w szt 1 3
" i frezow oryginalne klucze do mocowania '
wiertet, frezow i biezacej obstugi
odkurzacz przemystowy
9 (brak zbiorczej instalacji
: C . . szt. 1 6
odwiérowywania w wykazie dla
osrodkéw egzaminacyjnych)
10. | gasnica szt. 1 6
11. | pojemniki na odpady opisane zgodnie z wymogami kpl. 1 6

sprzet pomiarowy

**opcjonalnie w przypadku przyporzgdkowania elementoéw wyposazenia do wyodrebnionych wspdlnych
stanowisk egzaminacyjnych

Tabela 3. Materiatly zuzywane w catosci niezbedne do wykonania zadania praktycznego przez 1 zdajacego

Orientacyjna | Szacunkowy
L Nazwa materiatu/podzespotu/ J llosé dla cena koszt dla | Uwagi
P- czesci/elementu zamiennego/ ‘M- 11 zdajacego | jednostkowa | 1 zdajacego
surowca/potproduktu [1] [z1]
Indywidualne/ wspélne*** stanowisko do obrébki recznej i montazu
1. | ptyta wiérowa laminowana 18 mm m? 0,4846 50,00 24,23
2. |wkret do drewna & 3,5x16 szt. 12 0,07 0,84
3. | wkret typu konfirmat & 7x50 szt. 8 1,00 8,00
*obrzeze dekoracyjne z klejem typu
standotron lub PVC szer. (21-22) mm
4. maks. grubosé¢ 0,8 mm (Iu(b obrz)eze bez m 3.5 1,20 4,20
kleju)
5. | *klej topliwy do okleiniarki kg 0,024 25,09 0,60
6. |gwdzdz @ 1,4 x 30 szt. 18 0,02 0,36
7. | ptyta HDF biata m? 0,1760 14,00 2,40
8. | wkret do drewna @ 3,5x30 szt. 4 0,04 0,16
Razem 40,79

*Jezeli zakupione zostanie obrzeze dekoracyjne bez kleju nalezy dokupic klej z pozycji 5

*k%k

niepotrzebne usungc
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Tabela 3a. Materialy podlegajace wymianie/ uzupetnieniu po okreslonej liczbie zdajgcych

. Nazwa Orientacyjna | Szacunkowy | Szacunkowy | Uwagi
L materla'h,!l podzespotu/ J llogé Po ilu cena koszt koszt dla
P. czescilelementu ik | s zdajacych | jednostkowa 1 zdajacego
zamiennego/ [zH] [z1] [z1]
surowcal/potproduktu
Indywidualne/ wspélne*** stanowisko do ..................
element z ptyty widrowej 2 10,270
1. laminowanej 379x293x18 m 8 ! 50,00 13,54 13,54
*obrzeze dekoracyjne z m
klejem typu standotron lub
2. | PVC szer. (21-22) mm maks. 0,7 1 1,20 0,84 0,84
grubos¢ 0,8 mm (lub obrzeze
bez kleju)
3 klej tOplIWY QO oklelnlar_kl (w | kg 0.012 y 2509 0,30 0.30
przypadku jej stosowania)
4. | uchwyt meblowy szt. | 1 6 3,00 3,00 0,50
dwupunktowy 96 mm
5. | prowadnica rolkowa L350 mm | kpl. 1 6 25,00 25,00 4,20
6. | zZtacze meblowe srubowe @8 | szt. 4 6 0,50 2,00 0,33
7. | $ruba uchwytowa M4x40 szt. 2 1 0,06 0,12 0,12
Razem 19,83

*Jezeli zakupione zostanie obrzeze dekoracyjne bez kleju nalezy dokupic klej z pozycji 3
***niepotrzebne usungc

Tabela 3b. Koszty przygotowania jednego stanowiska egzaminacyjnego przez osrodek
egzaminacyjny niezaleznie od liczby zdajacych na stanowisku

Nazwa materiatu/podzespotu/ llosé na 1 | Orientacyjna cena | Szacunkowy koszt na
Lp. czescilelementu zamiennego/ J.m. stanowisko jednostkowa 1 stanowisko
surowcalpétproduktu/ustugi [z] [z1]
Indywidualne/~wspélne*** stanowisko do obrébki recznej i montazu
1. | ptyta wiérowa laminowana 18 mm m? 0,8327 50,00 41,64
2. | ptyta HDF biata m? 0,1893 14,00 2,85
3. | wkret typu konfirmat & 7x50 szt. 8 1,00 8,00
4. |wkret do drewna @ 3,0x25 szt. 36 0,07 2,52
*obrzeze dekoracyjne z klejem typu
5. standotron Iu’b’ PVC szer. (21-22) mm| 3,00 1,20 3.60
maks. grubo$¢ 0,8 mm (lub obrzeze
bez kleju)
*klej topliwy do okleiniarki (w
prz;pagku )j/ej stosowania)( kg 0,100 25,09 2,51
Slizgacz nabijany pojedynczy szt. 4 0,20 0,80
ciecie materiatu i okleinowanie
8. | powierzchni, zmontowanie korpusu szt. 1 70,00 70,00
szafki
Razem 131,92

*Jezeli zakupione zostanie obrzeze dekoracyjne bez kleju nalezy dokupic klej z pozycji 6
***niepotrzebne usungc

Uwa

ga

Zakup materialéw powinien by¢é zawsze dokonywany w sposéb oszczedny i ekonomiczny.
llos¢ materiatlow oraz wielkos¢ opakowan musi by¢ dostosowana w sposob racjonalny do liczby
zdajacych w danej kwalifikacji w osrodku egzaminacyjnym.
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Wskazéwki/informacje dotyczace przygotowania stanowisk egzaminacyjnych

Na indywidualnym stanowisku do obrébki recznej i montazu dla kazdego zdajgcego nalezy przygotowaé

materialy zgodnie z Tabelg 3 i elementy zgodnie z Tabelg A.

Tabela A. Wykaz elementéw do przygotowania przez osrodek

Nazwa llos¢

Wymiary w mm

Strona5z 6

Lp. elementu szt. Material Dtug. | Szer. Gr. Uwagi
1. | Elementnr1 | 1 Plyta wiorowa | 49 | 419 | 18
laminowana
2. | Elementnr2 | 2 Plyta wiorowa | 45 | 489 | 18
laminowana
‘e Zgodnie z Rysunkiem 1,
3. | Elementnr3 2 I3|+ytq wiorowa 350 180 18 nadmiar obrzeza usuniety,
aminowana krawedzie sfazowane
4. | Elementnr4 1 Ptyta HDF biata 402 350 3
5. | Korpus szafki 1 Zgodnie z Rysunkiem 2
—
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9 $lizgacz nabijany pojedynczy 4 tworzywo 5 216
8 Whkret 3x25 18 metal 25 23
7 ‘Whkret 6,4x50 typu konfirmat 8 metal 50 @64
6 Ztacze meblowe srubowe 4 metal 40 Ma
5 Sciana tylna 1 HDF 488 318 3
4 Scianka dystansowa 2 pt. wibrowa laminowana | 379 294 18
3 Sciana boczna 2 pt. wibrowa laminowana | 400 400 18
2 Wieniec dolny 1 pt. wibrowa laminowana | 464 382 18
1 Wieniec gorny 1 pt. widrowa laminowana | 464 400 18
Dt. . A .
Lp. Nazwa elementu Sztuk | Materiat - Szer Gr Uwagi
Wymiary mm

Rysunek 2

Na kazde stanowisko egzaminacyjne nalezy przygotowac korpus szafki zgodnie z Rysunkiem 2.

Po egzaminie asystent demontuje szuflade i prowadnice szuflady. Wymienia sciany dystansowe pozycja
nr. 4 na Rysunku 2, montujgc je za pomocg ztgczy srubowych 8 i ustawia korpus szafki na stanowisku
egzaminacyjnym dla nastepnego zdajgcego wraz ze zdemontowanym uchwytem i prowadnicg rolkowa.
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