Zadanie egzaminacyjne

Na profilu stalowym zamknietym, ktéry jest czescig maszyny roboczej, zamontuj szyne TH 35 oraz wykonaj
otwor na zacisk ochronny zgodnie z rysunkiem 1. W tym celu:

- wytrasuj potozenie otwordw,

- wywier¢ otwory pod sruby M6 o $rednicy zgodnej z tabelg 1,

- nagwintuj otwory,

- przykre¢ szyne TH 35 do profilu stalowego za pomocg srub M6, zabezpieczajac je odpowiednimi

podktadkami, aby zapobiec ich odkrecaniu sie pod wptywem drgan maszyny.

Rozmies¢ urzgdzenia elektryczne na szynie TH 35 oraz przytnij korytka grzebieniowe i przykre¢ do ptyty
zgodnie z rysunkiem 1.
Zmontuj uktad zasilania i sterowania silnika tréjfazowego maszyny roboczej zgodnie ze schematem
przedstawionym na rysunku 2. Przewody poprowadz w korytkach grzebieniowych. Potgczenia w obwodzie
gtéwnym wykonaj przewodami LgY 2,5 mm?, a potgczenia w obwodzie sterowania przewodami LgY 1,5 mm?
o odpowiednich kolorach izolacji. Na koricach przewoddéw z zytami wielodrutowymi zacisnij koncowki
tulejkowe pojedyncze lub podwadjne. Wykonaj potgczenie ochronne do profilu stalowego.
Podtgcz zasilanie ukfadu sterowania stosujgc przewdd trojzytowy z podtgczong wtyczkg oraz przeprowadz
préby funkcjonalne tego ukfadu. Wyniki préb zapisz w tabeli 2.

Uwaga: Kazdorazowo po wykonaniu montazu elektrycznego zgto$s przez podniesienie reki gotowo$é
do podtagczenia ukfadu do zrédta napiecia zasilajgcego. Po uzyskaniu zgody zatgcz napiecie zasilania
i sprawdz poprawnos¢ dziatania uktadu. W razie koniecznoéci wykonania poprawek w uktadzie odtgcz
napiecie zasilania.

Zadanie wykonaj na przygotowanym stanowisku pracy wyposazonym w niezbedne materiaty, narzedzia
i sprzet.
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X — szeroko$c¢ profilu

Umiejscowienie zaciskow w aparatach i oznaczenia tych zaciskow na rysunku mogg roznic sie
od faktycznego wygladu aparatow na stanowisku egzaminacyjnym

Rysunek 1. Rozmieszczenie elementéw na plycie montazowej
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Tabela 1. Parametry gwintéw metrycznych

GWINTY METRYCZNE
Gwinty metryczne ISO od M1 do M16

Gwint wewnetrzny
Srednica wewnelrzna Srednica wiertla w mm
Srednica Klasa Zakres wymiarow Wybrane z szeregu DIN336

gwintu tolerancji max min

M1 0,785 0,729 0,75
M1,1 1 0,885 0,829 0,85
M1,2 0,985 0,929 05
M14 1,142 1,075 1,1
M 1,6 1,321 1,221 1,25
M 1,8 1,521 1,421 1,45
M2 1,679 1,567 1,6
M 2,2 1,838 1,713 1,75
M 2,5 2,138 2,013 2,05
M 3 2,599 2,459 25
M 3,5 3,01 2,85 29
M4 3,422 3,242 3,3
M 45 3,878 3,688 3,7
M5 GH 4,334 4,134 42
M6 5,153 4917 5
M7 6,153 BT 6
M 8 6,912 6,647 6,8
M9 7,912 7,647 7,8
M 10 8,676 8,376 8,5
M1l 9,676 9,376 9,5
M 12 10,441 10,106 10,2
M 14 12,21 11,835 12
M 16 14,21 13,835 14
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ZS — zigczki szynowe, Q1 — wytgcznik instalacyjny nadprgdowy, Q2 — wytgcznik silnikowy, K — stycznik
trojffazowy, SO0-S1 — zespot przyciskéow sterowniczych (A-B oznaczenia zaciskow zestyku NC, C-D
oznaczenia zaciskéw zestyku NO)

Rysunek 2. Schemat uktadu zasilania i sterowania silnika tréjfazowego maszyny roboczej

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie beda podlegac 4 rezultaty:

— zamontowane elementy uktadu zasilania i sterowania silnika tréjfazowego maszyny roboczej,
— potgczenia elektryczne obwodu gtéwnego i sterowania silnika tréjfazowego maszyny roboczej,
— dziatanie uktadu sterowania silnika tréjfazowego,
— wyniki prob funkcjonalnych ukfadu sterowania silnika tréjfazowego — tabela 2
oraz
przebieg wykonania i gwintowania otworéw oraz montaz mechaniczny szyny TH 35 i przebieg
wykonania potgczeh elektrycznych oraz przeprowadzenia préb funkcjonalnych.

Strona4z5



Tabela 2. Wyniki préb funkcjonalnych uktadu sterowania silnika tréjfazowego

Whpisz X w polu
Lp. Czynnosci sprawdzajace dziatanie uktadu TAK lub NIE
TAK NIE
Po zatgczeniu wytacznika instalacyjnego nadprgdowego Q1 i wytgcznika
1 silnikowego Q2 oraz wcisnieciu przycisku S1 zostaje uruchomiony
stycznik.
5 Przy zatgczonym styczniku nacisniecie przycisku SO powoduje
wytaczenie stycznika.
3 Przy zatgczonym styczniku wytgczenie wytgcznika instalacyjnego
nadprgdowego Q1 powoduje wytgczenie stycznika.
4 Przy zatgczonym styczniku wytgczenie wytgcznika silnikowego Q2

powoduje wytgczenie stycznika.
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Wskazania dla osSrodkéw egzaminacyjnych dotyczace przygotowania stanowisk egzaminacyjnych

do czesci praktycznej egzaminu

Symbol i nazwa kwalifikacji: ELE.01 Montaz i obstuga maszyn i urzadzen elektrycznych

Opis wyposazenia osrodka egzaminacyjnego

1. Miejsce egzaminowania - pomieszczenie wyposazone w jednoosobowe stanowiska egzaminacyjne
zapewniajgce samodzielne wykonanie zadania egzaminacyjnego, spetniajgce wymagania wynikajgce
Z przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska.

Tabela 1. Wyposazenie miejsca egzaminowania

Lp. Wyposazenie dodatkowe i uzupetniajgce Je(rzlnr;grs;ka Liczba
- : w zaleznosci
1. Stolik i krzesta dla zespotu nadzorujgcego Szt. od sktadu zespotu
2. Stolik i krzesto dla egzaminatora Szt. 1
Stolik i krzesto dla obserwatora szt. 1
Tablica szkolna/plansza do zapisania czasu rozpoczecia
4. . . i . . Szt. 1
i zakonczenia pracy zdajgcych (kreda lub pisak)
5. Zegar szt. 1
6. |Apteczka szt. 1
7. Kosz na odpadki szt. 1
8. Dtugopis (zapasowy dla zdajacych) szt. wg potrzeb
9 Identyfikator dla zdajgcego szt = liczbie zdajacych
' (oznaczony numerem stanowiska) ' na zmianie
Identyfikator dla zespotu nadzorujgcego
10. |(oznaczony wytgcznie napisem: PRZEWODNICZACY szt. dla kazdej osoby
ZESPOLU NADZORUJACEGO lub EGZAMINATOR)
11 Identyfikator dla obserwatora szt 1
" | (oznaczony wytgcznie napisem: OBSERWATOR) '
12 Identyfikator dla asystenta technicznego szt 1
" | (oznaczony wytgcznie napisem: ASYSTENT) '
Komputer stacjonarny lub laptop lub tablet z dostepem
13. |do Internetu, do dyspozycji egzaminatora do wprowadzenia szt. 1
ocen do systemu informatycznego

Stanowiska egzaminacyjne dla zdajgcych w jednej sali powinny by¢ oddzielone $ciankami lub parawanami

uniemozliwiajgcymi kontakt werbalny i wzrokowy miedzy osobami zdajgcymi egzamin.

2. Opis stanowiska egzaminacyjnego
W sktad jednego stanowiska egzaminacyjnego do montazu i obstugi maszyn i urzgdzen elektrycznych
wchodzi:
stot montazowy z doprowadzong siecig piecioprzewodowg 230/400 V typu TN-S zabezpieczony
niezaleznym wytgcznikiem réznicowoprgdowym, zainstalowane przynajmniej dwa gniazda
wtyczkowe ze stykiem ochronnym oraz przynajmniej jedno gniazdo trojfazowe (L1+L2+L3+N+PE),
widoczny, ogolnodostepny wytgcznik awaryjny, zamontowane imadio o szczekach dlugosci

okoto 10 cm, krzesto dla zdajgcego,

wiérowa ptyta montazowa o wymiarach 80 cm x 60 cm utozona poziomo na stole montazowym,

stolik, szafka lub regat na materiaty, urzgdzenia i narzedzia.
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Wyposazenie stanowisk egzaminacyjnych niezbedne do wykonania zadania

Tabela 2. Wyposazenie stanowiska egzaminacyjnego dla 1 zdajgcego

e Nazwa Funkcje, parametry techniczno- Jednostka llosé
' eksploatacyjne/uwagi miary
urzadzenia, aparaty
np. Schneider LC1DO9
- liczba stykéw gtéwnych 3
1. |Stycznik trojfazowy min. 10 A : Ir:(;zpki);c?éygg\\/’vvk?cz)r;(? %nICZyCh NGO szt. 1
- przystosowany do montazu
na szynie TH 35
> Wyigcznik silnikqu Z CO hajmniej jednym przystos_owany do montazu szt 1
" | stykiem pomocniczym NO na szynie TH 35, U, = 400 V '
- , Wytacznik instalacyjny nadprgdowy
3. }gg:,%cpzé]g(\,\',gs(tfgcgjgr{a?ﬁg g/ds%\/l?(/e B6 jggnopolowy (1P) o charakterystyce szt. 1
przystosowanych do montazu
4 Zespot przyciskow sterowniczych na szyr_wie TH 35 o szt 1
" |INO + 1INC (dwa niezalezne przyciski NO oraz '
NC w jednym module, np. SVN391)
5 Blokada koncowa do aparatury _ szt 5
" | modutowej montowanej na szynie TH 35 '
narzedzia i sprzet
6. |Otowek stolarski szt. 1
Wiertarka lub wiertarko-wkretarka
7. " Szt. 1
Z kompletem bitow
8. |Komplet wiertet @3 + 310 mm szt. 1
9. |Komplet wkretakow ptaskich i krzyzowych szt. 1
10. | Szczypce uniwersalne szt. 1
11. | Szczypce boczne do ciecia przewodow szt. 1
12. |Przyrzad do Sciggania izolaciji 0 + 2,5 mm? szt. 1
13. | Komplet kluczy nasadowych 6+19 szt. 1
Prasa reczna lub szczypce
do zaprasowywania koncéwek
14. |tulejkowych i oczkowych lub dwa szt. 1
oddzielne narzedzia do koncéwek
tulejkowych i oczkowych
15. | Miotek metalowy szt. 1
16. | Punktak Szt. 1
17. | Gwintowniki reczne M8, zsjzuarak, potwykanczak, kpl.
wykanczak
18. | Uchwyt gwintownika odpowie__dni do gwintownikow szt. 1
Z pozycji 17.
19. |Rekawice ochronne para 1
20. | Szufelka i zmiotka kpl. 1
21. | Okulary ochronne szt. 1
22. | Pita do metalu Szt. 1
23. | Skrzynka uciosowa szt. 1
sprzet pomiarowy
24. | Multimetr AC/DC z funkcjg pomiaru U, I, R szt. 1
25. | Przymiar tasmowy 15+50m szt. 1
26. | Neonowy wskaznik napiecia szt. 1
27. | Suwmiarka szt. 1
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Tabela 3. Materialy zuzywane w calosci niezbedne do wykonania zadania praktycznego przez
1 zdajacego

. Orientacyjna | Szacunkowy
Nazwa materiatu/podzespotu/ . x
o - llosé dla cena koszt dla
Lp. czesci/elementu zamiennego/ J.m. . . -
. 1 zdajacego | jednostkowa | 1 zdajacego
surowcal/potproduktu 21 21
- > ~
1 Przewod LgY 2,5 mme© o izolacji koloru m 3 2.50 750
czarnego lub brgzowego
; TN —
2 I_D'rzewqd LgY 2,5 mm? o izolacji koloru m 05 250 1.25
206tto-zielonego
- > =
3 Przewod LgY 1,5 mme© o izolacji koloru m 3 2.00 6.00
czarnego lub brgzowego
; TN —
4. P_rze_woq LgY 1,5 mm? o izolacji koloru m 1 2.00 2.00
niebieskiego
5. | Koncowka tulejkowa izolowana 2,5/10 Szt. 20 0,15 3,00
6. | Koncéwka tulejkowa izolowana 2x%2,5/10 szt. 2 0,25 0,50
7. | Koncéwka tulejkowa izolowana 1,5/10 Szt. 20 0,15 3,00
8. | Koncowka tulejkowa izolowana 2x1,5/10 szt. 3 0,25 0,75
9. | Koncodwka oczkowa izolowana 2,5/6 szt. 2 0,50 1,00
10. | Profil stalowy zamkniety 50x30x3 m 0,5 30,00 15,00
11. | Szyna TH 35 petna (bez perforacji) m 0,4 10,00 4,00
12. | Korytko grzebieniowe 25x40x2 000 szt. 0,75 20,00 15,00
Sruba M6x10 z tbem szesciokgtnym,
13. podkfadka ptaska, podktadka sprezysta Kpl. 3 1,50 4,50
14. Wkrety d(? c_lrewna (rozm_lar nglezy dobrac¢ szt 5 0.10 0.50
do grubosci ptyty montazowej)
Razem 64,00

Tabela 4. Koszty przygotowania jednego stanowiska egzaminacyjnego przez osrodek egzaminacyjny
niezaleznie od liczby zdajacych na stanowisku

Nazwa Orientacyjna Szacunkow
materiatu/podzespotu/ llosé Y] K y
Lp. czesci/lelementu J.m. oscha _cena D5 e
: 1 stanowisko | jednostkowa | 1 stanowisko
zamiennego/
. . zt zt
surowcal/poétproduktu/ustugi
Przewdd zasilajgcy OWYZo 3x1,5 mm?
1 1° dtugosci 1,5 m zakor)c;ony Z jednej szt 1 20,00 20,00
strony wtyczka, z drugiej strony
koncowkami tulejkowymi
Sruba do drewna z podktadkami
i nakretkg o srednicy i dlugosci
2. |umozliwiajgcej przykrecenie profilu kpl. 2 2,00 4,00
stalowego zamknietego do piyty
montazowej
3 Ztgczka szynowa fazovia szt 6 250 15.00
dwuprzewodowa 4 mm
4 g’faczka szynowa neutr?Ina szt 1 250 250
wuprzewodowa 4 mm
5 Ztgczka szynowa oohroznna szt > 250 500
dwuprzewodowa 4 mm
6. Mostek (zwieracz) podwajny ) szt 1 5.00 5.00
do zigczek szynowych z pozyciji 5.
7 Plytka Kgncowa do ztgczek szynowych szt 1 1.00 1,00
Z pozycji 3.
8. Oznaczniki bez nadruku do ztgczek szt 9 0.20 1,80
szynowych
9 Olej maszynowy w dozowniku szt 1 10,00 10,00
Z aplikatorem, 60 ml
Razem 64,30
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Uwaga

Zakup materialéw powinien by¢é zawsze dokonywany w sposéb oszczedny i ekonomiczny.

llos¢ materiatéw oraz wielkosé opakowan musi byé dostosowana w sposéb racjonalny do liczby
zdajacych w danej kwalifikacji w osrodku egzaminacyjnym.

Wskazéwki/informacje dotyczace przygotowania stanowisk egzaminacyjnych

Uwaga:
Asystent techniczny zobligowany jest do legitymowania sie uprawnieniami SEP G1 w zakresie
eksploatacji urzgdzen i sieci elektrycznych niskiego napiecia.

Na stanowisku egzaminacyjnym dla kazdego zdajgcego:

1. Przykrecic do ptyty montazowej profil stalowy zamknigty zgodnie z rysunkiem (profil przymocowac za spéd,
nie wierci¢ profilu na wylot). Sruby mocujgce powinny by¢ na skraju profilu.

PROFIL
STALOWY
ZAMKNIETY

150

150

2. Zamontowa¢ mostek (zwieracz) na ztgczkach szynowych ochronnych, zamontowaé ptytke kohcowg
na ztgczce szynowej fazowej, zamontowa¢ oznaczniki na wszystkich ztgczkach szynowych i opisaé
zgodnie z rysunkiem:

w przypadku braku mozliwosci zakupu oznacznikow, ztgczki szynowe oznaczyé w inny, czytelny sposob —
np. markerem.
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