Zadanie egzaminacyjne

W silniku zamontowanym na stanowisku egzaminacyjnym wykonaj weryfikacje watka rozrzadu.

Wymontuj watek rozrzadu (w przypadku rozwigzania konstrukcyjnego z dwoma watkami rozrzgdu wymontuj
tylko watek sterujgcy zaworami wylotowymi).

Dokonaj oceny organoleptycznej wymontowanego watka rozrzgdu i wyniki zapisz w Tabeli 1. Nastepnie
wykonaj weryfikacje czopow wskazanych w Tabeli 2 oraz krzywek wskazanych w Tabeli 3. W ramach
weryfikacji zmierz srednice czopdéw watka rozrzadu w dwdch ptaszczyznach wg schematu zamieszczonego
na rysunku 1 i wyznacz wzniosy krzywek wg sposobu zamieszczonego na rysunku 2. Wartosci nominalne
wymiarow znajdziesz w dokumentacji umieszczonej na stanowisku egzaminacyjnym.

Whyniki pomiaréw zapisz w tabelach zwracajgc uwage na to, aby zmierzone wartosci zapisa¢ w czesci tabeli
odpowiadajgcej rozwigzaniu konstrukcyjnemu uktadu rozrzgdu silnika znajdujgcego sie na stanowisku
egzaminacyjnym. Zapisane wyniki porownaj z danymi nominalnymi i ocen stan watka rozrzadu.

Zamontuj watek rozrzadu do silnika.
Przez podniesienie reki zgtos gotowos¢ do dokrecania srub / nakretek wymagajacych uzycia klucza
dynamometrycznego, dopiero po uzyskaniu zgody mozesz kontynuowaé prace w obecnosci

egzaminatora.

Wykonaj zadanie z zachowaniem zasad bezpieczenhstwa pracy, ochrony przeciwpozarowej i zasad ochrony
Srodowiska.
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Rysunek 2. Sposdb wyznaczenia wzniosu krzywki watka rozrzgdu
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Rysunek 3. Numeracja cylindrow

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 150 minut.

Ocenie podlegaé¢ beda 4 rezultaty:
— tabela oceny organoleptycznej watka rozrzadu,
tabela weryfikacji czopéw watka rozrzadu,

tabela weryfikacji krzywek watka rozrzadu,

tabela kwalifikacji watka rozrzadu,
oraz przebiegi wymontowania, weryfikacji i zamontowania watka rozrzgdu oraz organizacji stanowiska
egzaminacyjnego.
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Tabela 1. Ocena organoleptyczna watka rozrzadu
czop
pierwszy? $rodkowy? ostatni?

Ocena organoleptyczna watka

rozrzadu' krzywki sterujace praca zaworow?

dolotowych wylotowych

! wpisac¢ rysy, deformacje, przytarcia lub brak uszkodzen
2 okreslenie czopa watka rozrzgdu zgodnie z kierunkiem numeracji cylindrow wedtug schematu
przedstawionego na Rysunku 3,

% w przypadku rozwigzania konstrukcyjnego uktadu rozrzadu typu DOHC 16 V ocene organoleptyczng
dokonac tylko dla krzywek watka rozrzgdu sterujgcego pracg zaworow wylotowych.
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Tabela 2. Weryfikacja czopéw watka rozrzadu

Zmierzona wartos¢

Rozwiazanie $rednicy czopa Nominaina | Ocena
' iei wartosc stanu
konstrukcyjne | Czop watka Miejsce [mm] $rednic czopa
uktadu rozrzadu* pomiaru® w w y *ﬁ
rozrzadu ptaszczyznie | ptaszczyznie | $2°P2 watka
| — 16 1 — |16 [mm] rozrzadu
— A-A
> a
- pierwszy
O > -
5%
°x A-A
5 5 $rodkowy
@®
S _ A-A
= ostatni
= A-A
i, pierwszy
‘; —
°
SEY A-A
I < o
oN Srodkowy
n = B—
X
Q£
g A-A
= ostatni
= A-A
z pierwszy
‘; —
©
SEN A-A
T < .
oy Srodkowy
n = B—
4
Q
S A-A
- ostatni
N B _
@ A-A
> pierwszy
2 B-B
>
Q% A-A
o) E Srodkowy
0g B-B
2
g A-A
~ ostatni
= B-B

4 okreslenie czopa watka rozrzgdu zgodnie z kierunkiem numeracji cylindrow

przedstawionego na Rysunku 3,

5> okreslenie miejsc pomiarow wedtug schematu przedstawionego na Rysunku 1,

6 okreslenie ptaszczyzn pomiaréw wedtug schematu przedstawionego na Rysunku 1,
" wpisa¢ zuzyty lub niezuzyty.
8 pomiary i wyniki tylko dla watka rozrzadu sterujgcego pracg zawordéw wylotowych.
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Tabela 3. Weryfikacja krzywek watka rozrzadu

Rozwigzanie

Wartos¢ wzniosu krzywki

Ocena stanu

konstrukcyjne MU 0 KrZkag [mm] krzywki watka
cylindra zaworu : i
ukladu rozrzadu wyznaczona nominalna rozrzadu
D
1
< W
e}

O s D

I '% 2

o W

53 5
g
Z D

4
W
D (1)
S 1 D (2)
S
S W
&

20 D (1)
N

Qo 2 D (2)
®
w© W
=
= 3 w

4 W
D (1)
S D (2)
© 1
> W (1)
&

(I) N W (2)

O 5

0 2 D@3
®
[ D (2)
s 2
A W (1)

W (2)
W (1)
. 1
S W (2)
&
- , W (1)

0 &

8 E W (1)
& ’ W (2
g
o, W (1)

4
W (2)

9 numeracja cylindrow wedtug schematu przedstawionego na Rysunku 3,

10 D — dolotowego, W — wylotowego,
11 wpisa¢ zuzyta lub niezuzyta.
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Tabela 4. Kwalifikacja watka rozrzadu

Kwalifikacja
elementu/ow??

ey _ czopow watka rozrzadu (wg tabeli 1)
Kwalifikacja na podstawie oceny

organoleptycznej
2 S krzywek watka rozrzadu (wg tabeli 1)

e _ czopow watka rozrzadu (wg tabeli 2)
Kwalifikacja na podstawie oceny

stanu krzywek watka rozrzadu (wg tabeli 3)

Ogolna kwalifikacja watka rozrzadu, na podstawie powyzszych zapiséw

12 wpisa¢ DE jesli zakwalifikowano do dalszej eksploatacji lub N jesli zakwalifikowano do naprawy.
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Wskazania dla osrodkéw egzaminacyjnych
dotyczace przygotowania stanowisk egzaminacyjnych

Oznaczenie i nazwa kwalifikacji: MOT.05_Obstuga naprawa i diagnozowanie pojazdéw samochodowych

Opis wyposazenia osrodka egzaminacyjnego

1. Miejsce egzaminowania - pomieszczenie wyposazone w jednoosobowe stanowiska egzaminacyjne
zapewniajgce samodzielne wykonanie zadania egzaminacyjnego, spetniajgce wymagania wynikajgce
z przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska.

Tabela 1. Wyposazenie miejsca egzaminowania

Lp. Wyposazenie dodatkowe i uzupetniajgce Je:lnrzgf;ka Liczba
- : w zaleznosci od
1. | Stolik i krzesta dla zespotu nadzorujgcego szt. skladu zespolu
2. | Stolik i krzesto dla obserwatora szt. 1
3 Tablica szkolna/plansza oraz kreda/pisak do zapisania czasu szt 1
" | rozpoczecia i zakonczenia pracy zdajgcych '
4., | Zegar szt. 1
5. | Apteczka szt. 1
6. | Kosz na odpadki szt. 1
7. | Dtugopis (zapasowy dla zdajgcych) szt. wg potrzeb
8 Identyfikator dla zdajgcego szt = liczbie zdajgcych
" | (wytacznie z numerem stanowiska) ' na zmianie
Identyfikator dla zespotu nadzorujgcego
9. | (wyfgcznie z napisem: PRZEWODNICZACY ZESPOLU szt. dla kazdej osoby
NADZORUJACEGO lub EGZAMINATOR)
10 Identyfikator dla obserwatora szt 1
"| (wytacznie z napisem: OBSERWATOR) '
11 Identyfikator dla asystenta technicznego szt 1
"| (wytacznie z napisem: ASYSTENT) '

2. Opis stanowiska egzaminacyjnego

W skfad stanowiska egzaminacyjnego wchodza:

stanowisko do obstugi, naprawy i diagnozowania pojazdu lub jego zespotéw o kubaturze
dostosowanej do wielkosci ww. elementow, o podtodze tatwo zmywalnej i antyposlizgowe;j
wyposazony min. stét slusarski z imadtem, stojak do mocowania zespotéw i wézek warsztatowy;

magazyn czesci: pomieszczenie lub wydzielony fragment pomieszczenia wyposazony w regat, stot
lub pdtke na czesci, urzadzenia, przyrzady, narzedzia, materiaty eksploatacyjne, pojemnik na ztom
i materiaty eksploatacyjne, pojemnik na smieci, szczotke do zamiatania i szufelke;

kacik sanitarny: wspdlny dla 3-6 zdajgcych - pomieszczenie lub wydzielony fragment pomieszczenia
wyposazony w umywalke, reczniki jednorazowe, srodki czystosci, apteczke.




. Wyposazenie niezbedne do wykonania zadania

Tabela 2. Wyposazenie stanowiska egzaminacyjnego dla 1 zdajagcego

Istotne funkcje - parametry Jednostka |, .
Lp. Nazwa : . : . Liczba
techniczno-eksploatacyjne/uwagi miary
modele
sprawny mechanicznie
= bez koniecznosci uruchomienia,
= zaptonie iskrowym 4-cylindrowy,
= z mechaniczng regulacjg luzow
1. |silnik spalinowy zaworowych (za pomocg $rub szt. 1
regulacyjnych),
» naped uktadu rozrzgdu za pomocg
paska zebatego bez zmiennych faz
rozrzadu,
narzedzia, sprzet
2. |wozek warsztatowy szt. 1
3. |klucze oczkowo ptaskie kpl. 1
4. |klucze imbusowe jesli wystepuje koniecznosé¢ uzycia kpl. 1
5. |klucze torx jesli wystepuje koniecznosé¢ uzycia kpl. 1
6. zestaw kluczy nasadowych z kpl. 1
grzechotkg
7. |wkretaki krzyzakowe jesli wystepuje koniecznos¢ uzycia kpl. 1
8. | wkretaki ptaskie kpl. 1
9. | mtotek gumowy szt. 1
aparatura kontrolno-pomiarowa
10. | mikrometr zewnetrzny zakre,s pomiarowy dostosowany do $rednic szt 1
czopow watka rozrzadu
11. | mikrometr zewnetrzny zakrgs pomiarowy dostosowany do szt. 1
wymiarow krzywek watka rozrzadu
zakres pracy pokrywajgcy wartosci
12. | klucz dynamometryczny momentéw dokrecenia podane w szt. 1
dokumentac;ji technicznej
Tabela 2a. Wyposazenie stanowiska wspolnego dla kilku zdajacych
Istotne funkcje - parametry .
Lp. Nazwa techniczno- Je:‘l:;:stka Liczba 2 d[;l_aélu(:h
eksploatacyjne/uwagi y Jacy
maszyny

urzadzenia, aparaty, elektronarzedzia

Na stanowisku powinny znajdowac sie instrukcje obstugi maszyn, urzgdzen, narzedzi specjalistycznych
uzywanych na egzaminie oraz dokumentacja techniczna - katalogi materiatébw eksploatacyjnych
i konstrukcyjnych, dokumentacja technologiczna proceséw napraw pojazdéw samochodowych.




Tabela 3. Materiaty zuzywane w catosci do wykonania zadania praktycznego dla 1 zdajgcego

Nazwa matenaiu_lpodzespolul czescl| | dnostka llosé Orientacyjna | Szacunkowy
Lp. | /elementu zamiennego/ surowca/ T dla 1 cena koszt dla
potproduktu . jednostkowa | 1 zdajacego
zdajacego [24] 4]
1. | Czysciwo kg 0,1 30,00 3,00
2. | Rekawice robocze kpl. 1 40 4,00
Razem brutto 7,00
Tabela 3a. Materialy wielokrotnie wykorzystywane przez zdajacych na 1 stanowisku
Nazwa
materiatu/podzespotu/ Orientacyjna | szacunkowy
. Jednostka ., .
Lp. czesci lelementu ) llosé Dla ilu cena kos:zt dla 1
zamiennego/ surowca/ miary zdajacych jednostkowa | zdajacego *
potproduktu [21] 1]
1. | Olgj silnikowy 1 15 45,00 3,00
Razem brutto na 1 stanowisko 45,00
Razem brutto na 1 zdajgcego 3,00

* W celu obliczenia szacunkowego kosztu przyjeto, ze na 1 stanowisku egzamin zdaje 15 oséb. Jesli liczba
zdajgcych jest inna, niz przyjeta przez autora, rzeczywisty koszt nalezy przeliczy¢ zgodnie z liczba

zdajacych na jednym stanowisku.

Tabela 3b. Materiaty potrzebne do przygotowania jednego stanowiska egzaminacyjnego przez

osrodek egzaminacyjny

Nazwa materiatu/podzespotu/ czes
lelementu zamiennego/ surowca/
potproduktu

Lp.

cl Jednostka

miary

llos¢ dla 1
stanowiska

Orientacyjna
cena
jednostkowa
zt

Szacunkowy
koszt dla
1 stanowiska
z}

Razem brutto

Il. Wskazéwkilinformacje dotyczace przygotowania stanowisk egzaminacyjnych

Osrodek powinien przygotowac silnik spalinowy sprawny technicznie, zamocowany w potozeniu gtowicg do
géry na stojaku umozliwiajgcym bezpieczng prace zgodnie z zasadami BHP. Osprzet silnika nalezy
wymontowaé, pozostawiajgc kadlub z zamocowang gtowicg. Z zamontowanego modelu wymontowac:

pokrywe zaworow

pasek napedu ukfadu rozrzadu

klawiature / zespot dzwigienek zaworowych
w silniku OHV szklanki i laski popychaczy

koto / kota zebate watka / watkéw rozrzadu
uszczelniacz watka / watkéw rozrzgdu



— rozdzielacz zaptonu (aparat zaptonowy) jesli napedzany jest watkiem rozrzadu

Watek rozrzadu nie powinien nosi¢ sladéw zuzycia, czopy tozysk slizgowych i krzywki bez deformaciji, bez
rys i bez przytaré.

Wat korbowy nalezy ustawi¢ w potozeniu odpowiadajgcym potowie skokéw wszystkich ttokow — 4 ttoki
ustawione na tej samej wysokosci.

Dla kazdego stanowiska i dla Egzaminatora nalezy przygotowa¢ dokumentacje zawierajgca:

Lp. Nazwa Wartosé
Moment sity dokrecenia srub / nakretek mocujgcych pokrywy czopdw
1 XX Nm
watka rozrzadu
Moment sity dokrecenia srub / nakretek mocujgcych pokrywe czopéw
1. 1 XX Nm
watka rozrzadu
Moment sity dokrecenia $rub / nakretek mocujgcych flansze blokujacg
. . 1 XX Nm
(element ustalajgcy) ruch wzdtuzny watka rozrzgdu
2. | Warto$¢ nominalna $rednicy pierwszego? czopa watka rozrzadu XX, XX mm = 0,03 mm
3. | Warto$¢ nominalna $rednicy srodkowego? czopa watka rozrzadu XX, XX mm = 0,03 mm
4. | Wartos$¢ nominalna $rednicy ostatniego? czopa watka rozrzadu XX, XX mm £ 0,03 mm
5 Wartos¢ nominalna wzniosu krzywki watka rozrzadu sterujgcej pracg XX XX mm £ 0,04 mm
zaworu dolotowego
6. Warto$¢ nominalna wzniosu krzywki watka rozrzgdu sterujgcej praca XX, XX mm + 0,04 mm
zaworu wylotowego

' w zaleznosci od rozwigzania konstrukcyjnego uktadu rozrzgdu
2 jako ostatni nalezy przyjg¢ czop najblizszy stronie kota zamachowego

Dla kazdego stanowiska nalezy przygotowac informacje (najlepiej w formie graficznej), w ktérej znajdg sie
oznaczenia wszystkich krzywek watka / watkow rozrzgdu (D/W — sterujgca zaworem dolotowym / sterujgca
zaworem wylotowym) oraz oznaczenie miejsca i kierunku montazu pokryw czopdw watka rozrzgdu (jesli
wystepuje takie rozwigzanie konstrukcyjne).

Dla kazdego stanowiska powinny by¢ dostepne pojemniki na zuzyte czysciwo oraz odpady pozostate —
moga to by¢ pojemniki zbiorcze dla trzech stanowisk egzaminacyjnych.

lll. Kalkulacja kosztéw wykonania zadania w przeliczeniu na jednego zdajgcego

Element wyceny Szacunkowy koszt brutto [zi] Uwagi
Materiaty zuzywane w catosci niezbedne do
wykonania zadania praktycznego dla 1 7,00 -
zdajacego (tab. 3)
Materiaty wielokrotnie wykorzystywane przez 3.00 i

zdajgcych (tab. 3a)

Materiaty potrzebne do przygotowania
jednego stanowiska egzaminacyjnego przez 0,00 -
osrodek egzaminacyjny (tab. 3b)

Ogoétem 10,00 -

* W celu obliczenia szacunkowego kosztu przyjeto, ze na 1 stanowisku egzamin zdaje 15 oséb. Jesli liczba
zdajgcych jest inna, niz przyjeta przez autora, rzeczywisty koszt nalezy przeliczy¢ zgodnie z liczba
zdajacych na jednym stanowisku.




