Wyposazenie stanowisk egzaminacyjnych na lata 2027-2029

DRM.02. Montaz i obstuga maszyn i urzadzen przemystu drzewnego

Tabela 1. Powigzanie kwalifikacji z zawodami

Syr_n_bol s Nazwa kwalifikacji YT TR Nazwa zawodu
kwalifikacji zawodu
o Mechanik-operator
Mont bst
DRM.02. | on az,l obsitga maszyn 817212 maszyn do produkciji
i urzadzen przemystu drzewnego drzewnej

Opis wyposazenia osrodka egzaminacyjnego

1. Miejsce egzaminowania — wyposazone w jednoosobowe stanowiska egzaminacyjne zapewniajgce
samodzielne wykonanie zadania egzaminacyjnego, spetniajgce wymagania wynikajgce z przepisow
bezpieczehstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska.

Tabela 2. Wyposazenie miejsca egzaminowania

Lp. Wyposazenie dodatkowe i uzupetniajace Jeg::f;ka Liczba
1. | Stolik i krzesto dla przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego kpl. 1
2. |Stolik i krzesto dla egzaminatora kpl. 1
3. |Stolik i krzesto dla obserwatora kpl. 1
4 Tablica szkolna/plansza oraz kreda/pisak do zapisania czasu kol 1
" |rozpoczecia i zakonczenia pracy zdajgcych P
5. |Zegar szt. 1
6. |Apteczka szt. 1
7. |Kosz na odpadki szt. 1
8. |Dtugopis (zapasowy dla zdajgcych) szt. wg potrzeb
9 Identyfikator dla zdajgcego szt = liczbie zdajgcych
" |(wytacznie z numerem stanowiska) ' na zmianie

10 Identyfikator dla przewodniczgacego zespotu nadzorujgcego szt 1

" | (wytgcznie z napisem: PRZEWODNICZACY ZN) '
11 Identyfikator dla egzaminatora szt 1

" | (wytgcznie z napisem: EGZAMINATOR) '
12 Identyfikator dla obserwatora szt 1

" | (wytacznie z napisem: OBSERWATOR) '
13 Identyfikator dla asystenta technicznego szt 1

" | (wytgcznie z napisem: ASYSTENT) '

Komputer stacjonarny lub laptop lub tablet z dostepem do Internetu,
14. |do dyspozycji egzaminatora do wprowadzenia ocen do systemu szt. 1
informatycznego

2. Opis stanowiska egzaminacyjnego

W sktad stanowiska egzaminacyjnego wchodzi:
indywidualne stanowisko do pisania — biurko lub stolik i krzesto,
indywidualne stanowisko do wykonania zadania,
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— stanowisko do pitowania, wiercenia, frezowania, szlifowania i strugania wspélne dla kilku
zdajacych,

— magazyn detali, narzedzi i przyrzadéw — wydzielony fragment pomieszczenia wyposazony w regaty,
stoly lub inne wyposazenie na narzedzia, oprzyrzgdowanie technologiczne, sprzet pomiarowy, materiaty

do obrdbki, materiaty eksploatacyjne, srodki ochrony indywidualnej itp.,
stanowisko kontrolno-pomiarowe wspéline dla 3 zdajacych.

Tabela 3. Wyposazenie stanowiska egzaminacyjnego/stanowisk egzaminacyjnych dla 1 zdajacego

Istotne funkcje, parametry Jednostka | | .
Lp. Nazwa . . . . Liczba
techniczno-eksploatacyjne / uwagi miary
Indywidualne stanowisko do wykonania zadania
urzadzenia, aparaty, elektronarzedzia
1. - - - -
narzedzia, sprzet
Pity tarczowe z naktadkami pita o $rednicy
z weglikow spiekanych do drewna @ 250 + 350 mm kpl. 1
2. | i materiatéw drewnopochodnych : - : :
(wyposazenie pilarki wzdtuzno- pita o srednicy/podcinak kpl. 1
poprzecznej i ukosowej) 100/125 mm
frezy nasadzane do frezarki
dolnowrzecionowej - 1 kpl (kpl.
powinien zawierac:
Frezy nasadzane do drewna * proste o wysokosci od
3. i materiatéw drewnopochodnych 4 do 30 mm, kpl. 1
e zaokraglajagce o R5 + 25 mm co 5
mm
e wkleste R5 + 25 mm co 5 mm
e fazujgcy 45°)
z otworem wewnetrznym
. odpowiadajgcym srednicy trzpienia
4. | Glowica frezowa Z wymiennymi nozami o réznych szt. 1
profilach
. . . , wpust-wypust 6-8 mm, profilowe
5. | Plytki skrawajgce/noze profilowe dostosowana do modelu glowicy kpl. 1
6. | Viertia do obrobki drewna 0 érednicy od @2 do @35 kpl. 1
i materiatdw drewnopochodnych
7. | Frezy do wiertarko-frezarki 28 - 10 mm kpl. 1
8. | Wiertto sednik @35 szt. 1
9. | Wiertto sednik @25 szt. 1
10. | Wiertto sednik @20 szt 1
11. | Wiertto sednik @15 szt 1
12.| Scisk stolarski L-500 szt. 2
13.| Klucze ptaskie zakres 6 + 32 mm kpl. 1
14. | Klucze oczkowe zakres 6 + 32 mm kpl. 1
15. | Klucze imbusowe zakres 4 + 15 mm kpl. 1
posiadanej w osrodku
) ) do obrobki materiatow drzewnych i
16. V\{lertia prayvoskretne do wiertarek drewnopochodnych: Kkpl. 1
wielowrzecionowych _ o srednicy @5, @6, 38, B35, 315,
35
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po dwie sztuki o réznej dtugosci, wiertta
z czytelnym oznaczeniem kierunku
uzwojenia, tj. L, P lub L, R lub/i
oznaczeniem kolorystycznym z
objasnieniem znaczenia barwy

Wiertta lewoskretne do wiertarek

posiadanej w osrodku

do obrobki materiatow drzewnych i
drewnopochodnych:

- 0 $rednicy 95, @6, @8, B35, @15,
35

17. wielowrzecionowych po dwie sztuki o roznej dlugosci, kpl. 1
wiertta z czytelnym oznaczeniem
kierunku uzwojenia, tj. L, P lub L, R
lub/i oznaczeniem kolorystycznym z
objasnieniem znaczenia barwy
szerokos¢ 6-15-25; grubos¢ 0,6-0,7;
18. | Pity taSmowe dtugo$¢ dostosowana do modelu kpl. 1
szlifierki w OE
19.| Noze do strugarek dtugosc¢ .dostosowana do modelu Kkpl. 1
strugarki
P60; P80; P120; P180 na podtozu
20.| Tasmy szlifierskie papierowym lub ptéciennym, dtugos¢ kpl. 1
dostosowana do modelu szlifierki w OE
21.| Strugnica stolarska szt. 1
22| Miotek gumowy szt. 1
23 | Miotek metalowy szt. 1
24.| Szczypce ptaskie (kombinerki) szt. 1
25.| Noz szt. 1
26. | Zmiotka szt. 1
27.| Szufelka szt. 1
sprzet pomiarowy
28. | Miara zwijana/sktadana 2-3m. szt. 1
Suwmiarka 0 podziatce elementarnej 0,05 mm albo
29. : RO szt. 1
elektroniczna z gtebokosciomierzem
30. | Katownik L-500 szt. 1
31.| Liniat stalowy L-1000 szt. 1
32. | Otowek stolarski szt 1
srodki ochrony indywidualnej
33.| Ochronniki stuchu jednorazowego uzytku szt. 1
34. | Okulary ochronne szt. 1
35. | Maseczka przeciwpytowa jednorazowego uzytku szt. 1
36 Rekawice ochronne chronigce przed zagrozeniami kol 1
) mechanicznymi - antyprzecieciowe Pl
37 Rekawice ochronne chronigce przed powierzchniowym szt 1

uszkodzeniem naskorka
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https://bezpieczenstwo-bhp.pl/49-antyprzecieciowe/

Tabela 4. Wyposazenie stanowiska wspoélnego dla kilku zdajacych

Istotne funkcje, parametry

Maksymalna

wielowrzecionowej

posiadaé oryginalne klucze do

Lp. Nazwa techniczno-eksploatacyjne / Jedr!ostka Liczba liczba
. miary .
uwagi zdajacych
Wspolne stanowisko do pitowania, wiercenia, frezowania, szlifowania i strugania
narzedzia, sprzet
Pilarka tarczowa poprzeczno- z ruchomym stotem oraz
1. |wzdluzna z podcinaczem mozliwos$cig ciecia pod szt. 1 3
katem
Strugarka wyréwniarka dwu, trzy, czteronozowa,
2. szerokosc strugania min. szt. 1 3
400 mm
Strugarka grubiarka dwu, trzy, czteronozowa,
3. szerokosc¢ strugania min. szt. 1 3
400 mm
Frezarka dolnowrzecionowa Srednica trzpienia min. 25
(z urzgdzeniem posuwowym) mm
4. Z pierscieniami szt. 1 3
dociskowymi oraz
oprzyrzagdowaniem
Wiertarko-frezarka pozioma uchwyt do mocowania
5. . . szt. 1 3
wiertet min. @2 mm
Wiertarka pionowa kolumnowa uchwyt do mocowania
6. wiertet min. @2 mm, imadto szt. 1 3
maszynowe
Wiertarka wielowrzecionowa sposob mocowania wiertet
wiasciwy dla posiadane
7 obrgbiarki np: tuleja ot 1 3
zaciskowa, wiertto
wkrecane, chwyt walcowy z
ptaszczyzng
g. [Szlifierka tasmowa z ruchomym stotem szt. 1 3
g |Pilarka tasmowa szt 1 3
10 Odciag wiérow stanowiskowy lub centralny
. L szt. 1 3
podtagczony do obrabiarki
Zestaw kluczy do pilarki tarczowej| kazda obrabiarka powinna
11 posiada¢ oryginalne klucze do kol 1 3
' biezgcej obstugi i mocowania P
narzedzi skrawajgcych
Zestaw kluczy do strugarki kazda obrabiarka powinna
12 wyrowniarki posiada¢ oryginalne klucze do kol 1 3
' biezacej obstugi i mocowania P
narzedzi skrawajgcych
Zestaw kluczy do strugarki kazda obrabiarka powinna
13 grubos$ciowej posiada¢ oryginalne klucze do kpl 1 3
' biezgcej obstugi i mocowania '
narzedzi skrawajgcych
Zestaw kluczy do frezarki kazda obrabiarka powinna
14 dolnowrzecionowej posiada¢ oryginalne klucze do kol 1 3
' biezgcej obstugi i mocowania P
narzedzi skrawajgcych
15, Zestaw kluczy do wiertarki kazda obrabiarka powinna Kkpl. 1 3
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biezgcej obstugi i mocowania
narzedzi skrawajgcych
Zestaw kluczy do wiertarko- kazda obrabiarka powinna
frezarki poziome;j posiadaé oryginalne klucze do
16. L e , kpl. 1 3
biezgcej obstugi i mocowania
narzedzi skrawajgcych
Zestaw kluczy do wiertarki kazda obrabiarka powinna
17 pionowej kolumnowej posiada¢ oryginalne klucze do kpl 1 3
' biezgcej obstugi i mocowania '
narzedzi skrawajgcych
Zestaw kluczy do pilarki tasmowej| kazda obrabiarka powinna
18. pps_ladap orygln.allne klucze .do kpl. 1 3
biezgcej obstugi i mocowania
narzedzi skrawajgcych
Zestaw kluczy do szlifierki kazda obrabiarka powinna
tasmowej posiadaé oryginalne klucze do
19. M . . kpl. 1 3
biezgcej obstugi i mocowania
narzedzi skrawajgcych
20. |Instrukcje stanowiskowe przy kazdej obrabiarce kpl. 1 3
21 Dokumentacja techniczna przy kazdej obrabiarce kol 1 3
- |obrabiarek (DTR) Pl

Uwagi, dodatkowe informacje:

Na ok. 3 tygodnie przed egzaminem Osrodek Egzaminacyjny otrzyma szczegétowe informacje dotyczace
wyposazenia stanowisk egzaminacyjnych — wskazania do przygotowania stanowisk oraz specyfikacje
materiatldbw niezbednych do wykonania zadania egzaminacyjnego (z przewidywang orientacyjng ceng
jednostkowg), wg ktorej powinien dokona¢ ich zakupu.

Zdajacy przychodzg na egzamin w odziezy roboczej i nakryciu gtowy.
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